Rucné laseroveé
zvaracie zariadenie
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Predstavenie rucného zvaracieho stroja

Ruény vlaknovy laserovy zvaraci stroj od spolocnosti ERBOS s.r.o.
vyuziva najnovSiu generaciu vlaknoveého laseru.
Zariadenie poskytuje podmienky pre presnejSie zvaranie. Ma vyhody

jednoduchej obsluhy, krasneho zvaru, vysokej rychlosti zvarania a bez

spotrebného materialu.

Mbzete zvarat kovové materialy, ako je tenky plech z nehrdzavejucej
ocele, ocelovy plech a pozinkovany plech a tymto dokonale nahradite
tradi¢né zvaranie ,oblukové zvaranie, elektrické zvaranie a dalSie procesy.

Rucny laserovy zvaraci stroj je Siroko pouzivany v komplexnych a
nepravidelnych zvaracich procesoch .




Vyhody
zvarania

4 Jednoduchy a fahko ovladatelny
& Zvar nie je zdeformovany

4 \/ykon laseru je stabilny

& Zaistuje konzistenciu zvaru

¢ Vykon az 2000W

# Rychlost zvarania a hibka zvaru
& Mala zona ovplyvnena teplom
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Vyhody

zvarania
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Zvarovy Sev je hladky a
krasny, zvaraci obrobok
nema deformaciu,
zvaranie je pevné a
nevyzaduje sa ziadny
nasledny proces brusenia,
Co Setri Cas a naklady.




360 stupnov bez mikrospajkovania

Po zaostreni laserového IuCa je mozné ziskat malé miesto, kde je mozné presne umiestnit zvar a takto
zafixovany diel pouZit’ pri skupinovom zvarani na hromadnu vyrobu. Hlavne pri zvarani tenkostennych
materialov a presnych dielov mézete realizovat bodové zvaranie, zvaranie na tupo, zvaranie na zvr3ok, atd'.,
Vysoky pomer stran, mala Sirka zvaru, mala tepelne ovplyvnena zéna, mala deformacia, vysoka rychlost

V}"hOdy , zvarania , nie je potrebné ich po zvarani brusit.
zvarania /

KlUtovy zvar Zvar bez prid.materialu Bodové zvaranie



Rychla, jednoducha obsluha, Gspora prace
Vyhody : Vysoka rychlost zvarania, 2 az 10-krat vyssia ako pri tradicnom zvarani, jeden stroj dokaze
zvarania £ nahradit najmenej 2 zvaracky.

Dlha zivotnost, bezpecnejsie a setrnejsie k zivotnému prostrediu

Laserové zvaranie nepotrebuje spotrebny material na zvaranie

Laserové zvaranie Tradi¢né zvaranie




- NEVAe)Y, Parameter

1 Nazov zariadenia Ru¢né laserové zvaracie zariadenie
2 Vykon lasera 1000W/2000W
echnicke 3 Vinova dizka 1070 NM

Parametre 4 Dizka fiber vedenia Standard 5M

5 Metdda zvarania Kontinualne / Pulzné

6 Rychlost zvarania 0~120 mm/s

7 Spbsob chladenia Vodné chladenie

8 Pracovna teplota 15~35°C

9 VlIhkost prostredia < 70% Bez kondenzacie

10 Hrubka zvarania 0.5-3mm

1 Zvaracia medzera <0.5mm

12 Napatie 380V




Porovnavaci projekt | Tradicné zvaranie Laserové zvaranie

Prikon tepla Vysoky Nizky
Deformécia Velka Mala

Pevnost spoja Dobra Velmi dobra
Finalny proces Lestenie / Brusenie Nie je potrebny
Rychlost zvarania Zakladna 2 x rychl.ako tradi¢né zv.
Material SS. CS.GS SS. CS.GS
Spotrebny material Vela Malo

Optiaznost prevadzky Narocna Jednoducha
Bezpecnost Nizka Vysoka

Ochrana Ziv.prostredia Nizka Vysoka
Odolnost voci chybam Dobra Dobra

Moznost Sirky zvaru Nie Ano

Kvalita zvaru Dobra Dobra

SS- Nerezova ocel CS-Uhlikova ocel GS- Galvanicka ocel



500W
800W
1000W
1500W
2000W

0.5-0.8mm
0.5-1.2mm
0.5-1.5mm
0.5-2.0mm
0.5-3mm

e Udaje o hrubke zvaraného materialu.

m- Nerezova ocel' | Uhlikova ocel | Galvaniz. ocel

0.5-0.8mm
0.5-1.2mm
0.5-1.5mm
0.5-2.0mm
0.5-3mm

0.5-0.8mm
0.5-1.0mm
0.5-1.2mm
0.5-1.8mm
0.5-2.5mm



