QUICKSILVER'! TIG 220 AC/DC DIGITAL RC

Multifunk&ny zvaraci zdroj TIG AC / DC a pre obalenu elek- Obj. ¢. 800TIG220ACDC
’rroglu. Vhodny na zvaranie h_I|,n|kg a zliatin h‘I|n|ka, vr,ned|,l Typ invertoru IGBT
uhlikovej ocele a nehrdzavejucej ocele. Vdaka uzivatel- - -
sky privetivému rozhraniu zvaracieho stroja je nastavenie £ Ve EhlseiEne -
a prevdadzka rychla a lahkd. Parametre je mozné zvolit = Zapalovanie HF/ LT
na grafickom rozhrani a hodnoty vietkych parametrov je a5 B,

s . o _ P . . . Pocet programov X
mozné nastavit podla Ulohy zvdarania pomocou jediného $
flacidla. < Bezkdblové dialkové oviddanie %

- Zvorgcko ma tiez konektor na pourzitie kdblového nozného O Dialkové oviddanie na horaku v
peddlu. — - -

- nozny peddl nie je sucastou zvaracieho strojal DigitdIne riadenie LED

-rezimy 2T / 4T. ACTIG 7

- Vrétane zvaracieho hordka s potenciometrom IGrip SR17P.
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TIG hordk v opcii

TIG 220 AC/DC DIGITAL RC Pocet fdz 1
. o 230V AC£10%,
Napdjacie napdtie 50/60Hz
AC: 36A / 23A
. , MMA DC: 36A / 23A
Max. / efektivny odber prudu
e AC:30A / 18A
DC: 27A / 17A
Ucinnik (cos @) 0.68
U&innosf >85%
P ] " - 200A @ 35%
Dovoleny zataZzovatel (10 min/40 °C) 120A @ 100%
MMA 5A - 170A
Vystupny zvdraci prud
TIG 10A - 200A
MMA 20.2V - 26.8V
Vystupné zvdracie napdtie
TIG 10.2V - 18V
Napdatie naprdzdno 66V
Trieda ochrany H
Krytie IP23
Hmotnost 7 kg
Rozmery 410 X 146 X 278 mm

+ |Grip SR17P




