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Speedtec® 400SP 500SP

SPEEDTEC evoluce vyrobku

3. Gen.

» MIG-ru€ni & Syn

» MIG-Puls

» MECHAPULSE

» Short Speed Arc

» High Penetration Speed
» Soft Silent Pulse

2. Gen. » TIG LIFT, TIG Puls

» MIG-ruéni & Synergie » Ob.elektroda, drazkovani
1. Gen. » MIG-Puls » LAN (CheckPoint)
» MIG-ruéni & Syn » TIGLIFT » Chytry chladi¢
» TIG LIFT » Ob.elektroda, drazkovani » ECO

» 5 let zaruka

» Ob.elektroda/MMA » LACI (CheckPoint)

v

N\
LINCOLN SV SN
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Speedtec® 400SP 500SP

SPEEDTEC umisténi vyrobku

Cena

MIG pramyslové

+ BOWEBLECENS,

» MIG & ob.elektroda (CV/CC)
» 350/420/500A

» 7 TFT UR, ARCFX

. » Jednoduchy sbér dat (USB)
» Ocel, Nerez, Hlinik

» 3 roky zarkuky

Vice-metodové pramyslové

SPEEDRDTEC)
EEEER/EEEER

il

MIG, PULS, TIG, ob. elek. (CV/CC)
420/500A

CV-Modifikované (SSA, HPS, SSP)
MECHAPULSE

7 TFT UR, ARCFX

Jednoduchy sbér dat (USB)

LAN pro CheckPoint (opt)

Ocel, Nerez, Hlinik

Tenké & silné plechy

5 let zaruky (PS)

Vice-metodové Pokrocilé

BV ERRVWANE!

MIG, PULS, TIG, ob. elektr. (CV/CC)
350/500A

Pulse-ON-Pulse @, Precision Pulse™
Power MODE®

STT®

AC Aluminum Pulse

Rapid Arc™, Rapid X™, Rapid Z™
Synchronized TANDEM MIG®
HyperFill™

Low Fume Pulse™

Modul bezdratového pfipojeni
(Wi-Fi, Bluetooth, LAN Ethernet)
WeldScore®, True Energy®
CheckPoint

WELD SEQUENCER (volitelng)

5 let zaruky

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION

»
»

Vykon
N\
LINCOLN SIS
ELECTRIC SHTIAGN|E-)IAERRD



Speedtec® 400SP 500SP (LA LI ZZF)E]

Treti generace vicemetodovych zdroju PULSE  GMAW _ FCAW _ SMAW  GTAW  CAG

» Dva standardni modely: 420A@100% & 500@60%
» Jiné objednaci Cislo pro VRD verzi

» Vice metod: MIG/MAG (Ruéni & Synergické), trub.draty, PULS,
ob.elektorda (DC), TIG (DC & DC Puls), drazkovani

» Nové vysoce efektivni metody:

» Speed Short Arc (SSA™) upraveny CV maéd, protazena WFS ve
zkratu se vyhyba globularnimu pfenosu & ma nizsi vnesené teplo,

+ Soft Silence Pulse (SSP™) upraveny tichy Puls méd,

* High Penetration Speed (HPS™) upravené CV sprcha, nizsi
energie a vySsi pravar.

MECHAPULSE™ funkce (s podavacem LF56D) pro vyssi kvalitu svart

A\

h blouik K14258-1 K14259-1

S povrchem S obloucky. SPEEDTEC® 400SP SPEEDTEC® 500SP

> 3f400V+15% (340-460V), 50/60Hz, OCV (napéti naprazdno) 65Vdc 420A@100% 420A@100% / 500A@60%

» ECO Design: Uginnost >85% & Vykon naprazdno <50W K14258-2 K14259-2

> Doporucena velikost pojistky: 25A (400SP) & 32A (500SP) SPEEDTEC® 400SP (VRD) ~ SPEEDTEC® 500SP (VRD)

> Rozméry VxSxD: 550 x 295 x 625mm Ve standardu obsahuije:

» Hmotnost: 53,5kg (400SP); 54,5kg (500SP) + Napajeci kabel 5m bez zastitky,
. Zemnici kabel se svorkou 3m/95mm?2 A

» Tfida ochrany IP23 - Hadice na plyn 2m i AN
- USB flash-disk s navodem % HIGHER
- Nahradni pojistky (2x 2A / 1x6,3A / 1x12,5A) STANDARD

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION 2025 STRATEGY



Speedtec® 400SP 500SP

Robustni spolehlivost — PRUMYSLOVA JEDNICKA

Nova pramyslova konstrukce: velmi pevna, kovova konstrukce
Zaméfeni na ergonomii

Snadny pfistup ke vSem dilim uvnitf, snadna udrzba a servis.
Konstruovano pro sluzbu ve vétsiné odvétvi primyslu, pfipraveno k pouziti kdekoliv.
Oboustranné plné zalité desky s elektronikou

Technologie invertor, vysoka ucinnost

MozZnost napajet centralou

ECO, pfipraveno pro rok 2023, automaticka funkce Uspory energie:

Maod stand-by (droven 1) <39 W ( EES

Mad vypnuto (Uroveri 2) < 2,5 W e

Chytry F.A.N. (Fan As Needed — vétrak podle potfeby) v invertoru

Testovano na skute€né HD — vyrobeno pro drsné prostiedi I—I:!Ei

YV VYV VYV VY

| seeeorec 00 sp

Hee,
3;’ / Konstrukce s
o 4" 3 chladicim tunelem
e I dily jsou umistény tak,
aby byly chranény
proti §piné a prachu

Ttida ochrany IP23 pro pouziti venku
5 let pIné zaruky na praci a dily * -

YV V V V

INDUSTRY LEADING

* Plati pro Speedtec zdroje, 3 roky zaruka standard
+2 roky po registraci: 5 _Y EA R
www.lincolnelectric.com/LEExtranet/ProductRegistration/PRExtWarMain.aspx

WARRANTY X

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION 2025 STRATEGY



Speedtec® 400SP 500SP

Invertorovy silovy modul

> Srdce stroje — oboustranné piné zalita deska vyrobena v Oboustranné piné zalita deska
spolec¢nosti Lincoln Electric. Vysoko-kvalitni dily pokryté na obou stranach silnou vrstvou
) i . silikonu pro ochranu proti prachu a necistotam coz zarucuje
> Plné ZapOUZd‘fené S Vel’tlkélnl a Obl’acenou p0|0h0u mDntaZE bezprob|émovou funkénost a prod|ouienou Zivotnost.

» Schopné prezit i nejdrsnéjsi testovaci podminky.

Pro vSechny podminky
Vhodné zejména pro jakékoliv prostfedi a
muZe byt pouzito ve vSech klimatickych
podminkéch (v€etné desté, snéhu, tepla a

prachu) s optimalni ochranou proti ( _7 e /\
kovovému prachu. - ® NN
Globalné unikatni! Nejspolehlivéjsi reseni! LINCOLN HIGHER
ELECTRIC STANDARD.

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION 2025 STRATEGY



Speedtec® 400SP 500SP 1¢s1ovANo Vice NEZ STANOVUS NORMY I—'—é

SKUTECNE HEAVY DUTY

'\a
A, Y Al - Final test of actual duty cycle,
I I I L 1 . electrical safety, EMC & CE
1] II'ILE_,W ':_r ﬂang e Test:_;_?a o-tm“&"& krok : _ !
] IP (destovy) test
INDUSTRY LEADING M ( y)

5-YEAR i -

WARRANTY 354 41 ZKouskayv-terénu
] — 1492 |

S ——

Acceleration T N\
upto 1,07 G ® f

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION



Speedtec® 400SP 500SP

Pfipraveno pro zitfek / ECO konstrukce

Nové predpisy * platné od 2023
Hlavni pozadavky:

- SniZena spotieba energie (U€innost, vykon naprazdno)
- PoZadavky na dokumentaci

- Poprodejni servisni podpora

* Direktiva 2009/125/EC evropského parlamentu a publikace rady v Official Journal 1.10.2019 - 2019/1784/EU

SPEEDTEC® 400SP/500SP
» Invertorova technologie — niZsi spotfeba diky vysSi ucinnosti >85%
» Vykon naprazdno <50W
» Automatické mody Setfici energii & vétrak podle potfeby (F.A.N.)
- STANDBY mad (uroveri 1) <39W « VYPNUTO mad (aroven 2) <2,5W

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION

EUROPEAN
COMMISSION
-
ECO
( WELDING
< &CUTTING
e

STANDBY SHUTDOWN

A
LINCOLN B /NN
ELECTRIC JIRCI8T

2025 STRATEGY



Speedtec® 400SP 500SP

Modularni flexibilni konfigurace

Modularni koncept Cini kazdodenni praci svareCe snazsi

Snadna a rychla instalace, snizené mnozstvi Sroubu, vyuzit systém rychlospojek
Snadny pristup ke VSEM &astem systému pro Géely udrzby (neni tfeba demontaze)
PFipojeni kabell na pfedni strané zdroje je standardem a na zadni strané je volitelné
5-pinovy Arclink digitalni protokol — snadné pfipojeni pracujici jako PLUG & PLAY
Volba digitalnich podavacl (LF52D & LF56D)

Siroka Fada propojovacich kabelG (1-30 m, Vzduchova & Vodni verze)

Chytry chladi¢ COOLARC-60 piné fizen zdrojem

Vozik 4-kole¢kovy: vyhovuije testu stability pfi sklonu rampy 15°, pfipraven na intenzivni
pfesuny ve vyrobni hale s mnoha obrubniky a apod. Vybaven: nizko polozenou plochou pro
snadné nalozeni lahve, navic ma uchyt na odlozeni MIG hofaku, gumové narazniky chranici
nohy svarece, zvedaci oka a rukojeti na ,management” kabell

V VV VY V V VYV VYV V

» Novy 4-kolec¢kovy vozik DUAL (2 podavace + 2 lahve plynu) — dva podavace misto jednoho
mohou byt pfipojeny ke Speedtecu pro dva riizné typy dratu a dva postupy svarovani,

» Vozik HD pro podavace

> LAN pfipojeni vzadu na zdroji (systém monitorovani Power Wave® Manager, Software
Update a CheckPoint — volitelné)

» UZivatelské rozhrani na zdroji volitelné

/\
» Pomocné napajeni pro ohfev plynu (24Vac@80W) LINCOLN & NN
ELECTRIC sHTIAGNll:-)IAERRD

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION 2025 STRATEGY



Speedtec® 400SP 500SP

Modularni flexibilni konfigurace

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION

. . . Cislo polozky Cislo polozky
# | Typ polozky Popis polozky (Vzduch) (Voda)
. Speedtec® 400SP K14258-1
1 Zdroj 5
Speedtec” 500SP K14259-1
Vzduch 1 m K14198-PG -
Vzduch 3 m K14198-PG-3M -
Vzduch 5m K14198-PG-5M -
Vzduch 10 m K14198-PG-10M -
Vzduch 15 m K14198-PG-15M -
Vzduch 20 m K14198-PG-20M -
Vzduch 25 m K14198-PG-25M -
2 Propojovaci Vzduch 30 m K14198-PG-30M -
kabel Voda 1 m - K14199-PGW
Voda 3 m - K14199-PGW-3M
Voda 5 m - K14199-PGW-5M
Voda 10 m - K14199-PGW-10M
Voda 15 m - K14199-PGW-15M
Voda 20 m - K14199-PGW-20M
Voda 25 m - K14199-PGW-25M
Voda 30 m - K14199-PGW-30M
3 Podavad LF 52D K14335-1
LF 56D K14336-1
4 Chladi¢ Coolarc® 60 - | K14297-1
5 Vozik 4-koleckovy vozik K14298-1
6 | MIG hofaky LGS2 viz. pfisluSenstvi
7 Volitelné SADA pratokomér pl. K14175-1
8 Volitelné SADA pfipojeni vyst. K14337-1
/\
LINCOLN SRR G
SRl | HIGHER
2025 STRATEGY



Pouzité zkratky

Speedtec® 4OOSP 5OOSP CC = konstantni proud, CV = konstantni napéti

Flexibilni konfigurace Ul = uzivatelské rozhrani, HD = heavy duty

0 e 0 ———

* Yokk
SPEEDTEC SP + Ul SPEEDTEC 400SP/LF52D SPEEDTEC 400SP/LF56D  SPEEDTEC 500SP/LF56D SPEEDTEC 500SP& 2xLF
CC (Obal.el./TIG Lift), Vzduchem chlazeny zdroj & ~ Vzduchem chlazeny systém Nejoblibenjsi, vodni sada na voziku Dva podavace v systému
CV (MIG pres oblouk) jednoduchy podavaé V&echny funkce Intuitivni Ul s ARCFX Rychlé prepinani mezi podavaci
Chytra nabidka do terénu Vétsina funkci Konkurenéni cena PLUS & CV Modifikovany Maximalni flexibilita

Nejlepsi nabidka do terénu MECHAPULSE N
Nejlepsi volba LINCOLN SREFe €N
ELECTRIC HIGHER

2025 STRATEGY
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Speedtec® 400SP 500SP

LF52D & LF56D digitalni kompatibilni podavace

Dva podavace: Pokro€ily LF56D (7” TFT) a Zakladni LF52D (LED)
Vystup pfi zatéZovateli 500A@60%

Napajeci napéti 40Vdc

4-kladkovy systém pohonu dratu, vSechny kl. hnaci
Rozsah rychlosti podavani dratu 1.5 + 22 m/min

Velka civky 300mm, pfipraveno na sud
Osvétleni uvnitf podavace, inspekéni okénko
Volitelné sada regulator pratoku plynu
Eurokonektor na hotak, dinse zasuvka pro sv.ob.el. a drazk., rychlospojky na vodu
Lincoln 12PIN zasuvka pro dalkové ovladani vpredu (LF56D)

Izolované oko na zvedani a uchyt na MIG hofak na vrchu

Kolec¢ka v zakladni vybavé (Heavy Duty vozik volitelné)
Odleh¢&eni pro propojovaci kabel vzadu

Ttida ochrany IP23

Hmotnost: 17,7kg (LF56D) & 17kg (LF52D)

Rozméry VxSxD (mm): 516x302x642

VV VYV VYV V VYV V VY YV VY VY VYV

N\
/NN
HIGHER

STANDARD.

LINCOLN E
ELECTRIC

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION 2025 STRATEGY




LF56D & LF52D systém pro podavani dratu

Perfektni podavatelnost

> Profesionalni podavaci systém dratu — robustni a presny '“di;’id}:éll“‘? etk

> 4 individualné hnané kladky pro extrémné stabilni podavani dratu nasfavitelny privax pro
(Zné t drat predni a zadni pary

pro razné typy dratd kladek

» Hlinikové télo pro dlouhou zivotnost

» Velky pramér kladek (37mm) pro optimalni podavani dratu

» RuUzné barvy pro rzné priiméry dratu, rozsah primérd 0.8-1.6mm

» Jednoducha vyména kladek bez nafadi

» Vybaveno z tovarny s kladkami pro priiméry dratu 1.0 mm a 1.2mm ocel

a nerez ocel

V-drazka

U-drazka
pro hlinik

V-drazka,
vroubkovana
pro trubiCkovée draty

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION

pro nerez ocel a neleg.ocel

Barevené znaceni
pro rozliSeni podle
praméru dratu

bez naradi

LINCOLN E
ELECTRIC

Novy zamykaci systém,
Jednoduchy, zména kladek

N\
/NN
HIGHER

STANDARD.
2025 STRATEGY



LF56D Podavac

Inovativni Intuitivni rozhrani — snadna komunikace

Dva regulatory a jedno tlacitko pro snadnou navigaci

Ikony pro hlavni pfikazy na displeji velikosti 77 typ TFT
Snadna volba metody a snadné nastaveni
MECHAPULSE™ pro ziskani vySSi kvality — svar s oblouc€ky
ARCFX™ — zobrazeni svaru

Pracovni bod podle tloustky materialu (mm)/WFS /1 (A)
Funkce zamykani / Omezeni / Paméti / Joby

Dostupné jazyky menu:

YV VYV VYV VY

(Angli(‘:tina, némcina, francouzstina, polstina, finstina, Spanélstina, italstina, rustina, ;

holandstina, rumunétina, slovenstina, madarstina, Gestina, tureétina, portugalstina...) AUTO-NASTAVENI

Pfednastavené
parametry pro zvySeni
produktivity

USB KONEKTIVITA

Snadny update softwaru
& diagnostika, zaznam
(log) svaru pro
sledovani kvality

NI} NOVE ENKODERY 2 HODINY &

NO pro piesné&;jsi NOVE KALENDAR

@ nastaveni Udaje kvality svaru
@ mohou byt sledovany,
zaznamenany a
nahravany pouZzivajic

REPRODUKTOR USB

Ovladani svareCky (nastavovani enkodéry

nebo stisknuti tladitka) a chyby jsou

signalizovany zvukem. Vyukova, N\
doporucujici a dalsi videa nyni obsahuji i NCOLN & /NN
zvuk. ELECTRIC HIGHER

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION 2025 STRATEGY



LF56D Podavac

USB konektivita — rozSifena funkénost

> PLNE & SNADNO update softwéru systému
» Diagnostika (Snap-shoty)
» PrFenos nastaveni mezi stroji:

nastaveni svafovaciho proudu

konfigurace parametr(i (Pxx menu)

vSechny programy svafovani v uzivatelské paméti
jeden z programu svarovani

» Jednoduchy sbér svafovacich dat na USB

Cas zacatku,

primérna rychlost podavani dratu,
primérny proud,

primérné napéti,

¢as hofeni oblouku,

svarovaci méd/€islo jobu,

jméno jobu.

» Zaznamy (logy) svarl pro monitorovani kvality dat
(data na obrazovce uzivatelské rozhrani podavace
nebo CSV prenos souboru)

> Cteni dokumentt (véetné videa s vyukou a/nebo
instrukcemi o bezpec&nosti prace)

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION

= X

AV X

() M45

usB
KONEKTIVITA

/\
NN
HIGHER
STANDARD

2025 STRATEGY




LF52D Podavac

Zakladni uzivatelské rozhrani — Zakladni nastaveni, jednoduché pouziti

Uzivatelské paméti programi & zména

metody svarovani:

» Jednoducha a rychla volba pomoci stisknuti
tlaCitka: 4 programy svarovani ulozené v
uzivatelské paméti a 4 metody svarovani
(MIG/MAG, trubicka, obalena elektroda

A R
nebo TIG)

« LEDKy ukazuji zvolenou metodu 5 LF52D

TEEon  EEsaY

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION

Rychly a snadny pristup k nejvice
pouzivanym nastavenim svarovani

Arc Controls (v zavislosti na programu
svarovani)

Mod spousté hofaku 2-takt / 4-takt
Rychlost podavani dratu pro Run-in funkci
(pFiblizeni dratu ke svaru)
Burn-back Cas (zpétné zahoreni)

LINCOLN E
ELECTRIC

2025 STRATEGY



LF52D Podavac

Standardni uzivatelské rozhrani — pamét programu uzivatele & zména metody svarovani

Pro zmé&nu metody svarovani: | SYNJ
A TR Stisknéte levé tlagitko. g
e — "Pr" se zobrazi na levém displeji a platné Cislo programu na prvém displeji. SETTINGS
Znovu stisknéte levé tlagitko, indikator programu svafovani postoupi na dalSi program v
*apyl! ese”Y | sekvenci.

Stisknéte levé tlaCitko dokud LEDka neoznaci pozadovany program svarovani.

Program Number
Symbol [rocess Powertec® gSpeedtec‘-" Flextec®
Jednoduchy a rychly vybér stiskem tlagitka: 5 (nofg’ﬁg‘i " 2 5 10
* 4 programy nelze ménit a jsou to: MIG/MAG, trubicka, 7 1 —
ob.elektroda a TIG) o | FOAWGS ! ! ¥
* 4 programy svarovani jsou uloZeny v uZivatelské paméti P SMAW 1 1 1
« LEDKy ukazuji zvolenou metodu _0:

! GTAW . 3 3
m Zadanil/ulozeni programu svarovani do paméti:

» Pouzijte levé tlagitko pro volbu &isla uZivatelské paméti: 1, 2, 3 nebo 4 (LED indikator rozsviti zvolenou pamét).

+ Stisknéte a drzte levé tladitko dokud LED indikator nezaéne blikat.

» PouzZijte pravy ovlada¢ pro volbu programu svafovani (vSechny programy jsou uvedeny na samolepce uvnitf podavacde).
* Pro uloZeni zvoleného programu, stisknéte a drzte levé tladitko dokud LED indikator nepfestane blikat.

A
LINCOLN & /(}H‘E\
ELECTRIC IR

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION

2025 STRATEGY



LF52D Podavac

Standardni uzivatelské rozhrani — Rychle pfistupné Menu

LF52p

*-apyi! 2serY
N A

0

Dostupnost parametra v
Menu rychlého
pristupu zalezi na
zvoleném programu
svafovani / metodé
svarovani.

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION

Pro pfistup do menu, stisknéte Pravé tlaCitko dokud LEDka neoznaci poZzadovany parametr.

Nastavte hodnotu parametru pravym ovlada¢em. Nastavena hodnota je automaticky ulozena. Hodnota

parametru je zobrazena na pravém displeji

Stisknéte Prave tlaCitko pro posun na dalSi parametr.
Stisknéte Levé tlaCitko pro vystup z tohoto menu.

Pfistup do menu neni mozny bé&hem svafovani, nebo pokud doSlo k chybé (LEDka stavu nesviti zelené).

Wave Controls | Parameter Range Default value

M| Pinch -10.0+ +10.0 0.0

M| Frequency (SSP) -10.0++10.0 0.0

M| Background Current (TIG Pulse) 20% + 100% 60

@b M| UltimArc™ -10.0 + +10.0 0.0

M| Arc Force (Stick) -10.0+ +10.0 0.0

M| Hot Start (Stick&TIG) 0.0+:100 5.0

RS ;! | B4 Pulse Period (TIG Pulse) 0.03s +2.00s 1.00

'_.' u 2-step / 4-step 2T or 4T 2T
oos | EETNNINNNR rurin wes T | Temi
B sumback T o | hesei

LINCOLN E
ELECTRIC

N\
/NN
HIGHER

STANDARD.

2025 STRATEGY



LF52D Podavac

Standardni uzivatelské rozhrani — funkce v zakladnim a pokrocilém menu

Pro pfistup do menu, stisknéte Levé a Pravé tlacitko zaroven.

A TR Uzivatel ma pfistup do dvou trovni menu: Zakladni a Pokrogilé.
LF520p , L. . . . . o i . i
Pro vystup z menu s ulozenim zmén, stisknéte Levé a Praveé tlaCitko zarover. Systém se
Yram tlvesetY | vraci do hlavniho menu automaticky po jedné minuté necinnosti.
N A
Parameter Range Default value
“0:0 Preflow Time AUTO / OFF / 0.1s = 255 Oia‘gfr:fr;‘;i';;ge
: Postflow Time AUTO / OFF / 0.1s + 255 O:E;‘gfr;‘f?ﬁ'er:;‘c’e
Zakladni uroven je spojena s Nastaveni _ | Spot Timer OFF /0.1+120s OFF
parametrli svarovani: lm Crater Procedure AUTO /OFF / 0.1 + 10.0s OFF
+ Cas predfuku
« Cas dofuku Foot M| Polarization Positive / Negative Positive
- Bodovani 2P0t =
* Procedura krateru _ Cooler AUTO /ON/ OFF / FILL AUTO
* Polarita
- Menu chladice (Postup pin&ni; AUTO/ON/OFF) Green Mode Standby & Shutdown OFF
* Zeleny méd menu (Standby/Vypnuto) 'm 1| Standby <50W OFF
* Pokrocilé Menu |
q M| Shutdown <10W OFF
Pokiogilé Menu (P....) konfiguruje funkce podavacde: :
 jednotky rychlosti podavani dratu (m/min nebo in/min), Advanced Menu P...

zobrazeni Trim jako Volty; zobrazeni pracovni bod jako A,
Cas zapaleni/ztraty-chyby oblouku

nastaveni svétlosti displeje a navrat k tovarnimu nastaveni,
doba trvani zpétné vazby a verze softweru

A
LINCOLN SV SN
ELECTRIC SHTIAGN|E-)|AER%

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION 2025 STRATEGY



LF52D & LF56D Podavace

Samolepka uvnitf podavace

Aluminum AiMg
Matal Cora A
Cored Wire AdlAIX

# - Powerte
| .

if recalling is not possible it means
tha required progeam Is not Instaliad
(March 2021

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION

[maLm

TIG Lift Pulse

GMAY, STANDARD GV
GUAY, STANDARD CV

| GMAY, STANDARD CV

F AND.

FCAV(.GS, STANDARD CV | ArfdiX

FCAW-GS, STANDARD CV CO1

[ACECTIFEE 16

Samolepka uvnitf podavace je:

s Cisly a popisem vSech dostupnych
svarovacich program

* s objednacimi Cisly a popisem sad kladek

LINCOLN
ELECTRIC




LF52D & LF56D Podavace

RuUzné podavace pro rizné potfeby

MIG/MAG /trubicka

PULS

Synergie

SSA/SSP/HPS

LF56D

Funkce a vlastnosti

7" Barevny TFT

Typ uzivatelského rozhrani

Reproduktor

Hodiny a kalendar

ARC™FX (pracovni bod v A/mm)

Nastaveni zobrazeni na displeji

Auto nastaveni

Paméti/ Joby

Omezeni (limity)

Funkce uzamceni

Volba jazyka

USB konektivita

Soubory médii (Podpora)

Zaznamy svarl (logy) / Historie

Cross-switch horak

Push-Pull horak

A/B procedura

<<<<<<<<<<@ 2|22 |2 |2

Rychlospoust

MECHAPULSE™

Ob.elek.

TIG

Drazk.

LF56D

\/

\/

\/

\/

\/

\/

2

\/

LF52D

\/

\/

\/

\/

\/

\/

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION
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Kompatibilita digitalnich podavacu FO - iz se nedodava

MTS - vyroba na sklad
LF52D & LF56D MTO - vyroba na objednavku

Posledni update 18-05-2021
Product SPEEDTEC SPEEDTEC SPEEDTEC SPEEDTEC POWER WAVE POWERTEC SPEEDTEC
4058/5058 505SP BR 505SP CCC 405SP/505SP $350/S500 i350S/i420S/i500S | 400SP/500SP
= o | Kes | koo | Gad | ks | e | cissor
Status FO FO FO FO MTS MTS MTS
PF-41 K14163-1 FO L] L] L] . . b X
PF-42 K14107-1 | MTO . . . . ° X X
PF-44 K14108-1 FO ° ] ° . . X X
PF-46 K14109-1 | MTS . . . . . X X
jom] PF-22 K14110-1 | MTS L] L] L] . (] X X
E PF-26 K14138-1 | MTS . . . . . X X
PF-25 | K2536-4,5 | MTS * . . ° . X X
PF-84 Single | K3329-1-P | MTS . . . . . X X
‘ PF-84 Dual | K3331-1-P | MTS L] L] . . . X X
LF-52D K14186-1 FO X X X X X L] X
m LF-56D K14187-1 | FO X X X X X L X
LF-52D K14335-1 | MTS X X X X X L L
LF-56D K14336-1 | MTS X X X X X . .

HIGHER
STANDARD.

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION 2025 STRATEGY



Novy chladi¢ COOL ARC® 60

Chytry chladi€ zcela fizeny zdrojem (svareckou)

Tfi médy AUTO/ON/OFF jsou dostupné pro maximalni Usporu energie TFi moédy prace:

Postup plnéni je fizen z uzivatelského rozhrani podavace 1. AUTO H"

Vysoky chladici vykon 1,1kW@25°C 2. OFF
Silné Cerpadlo (0.47MPa) pro podporu spravného chlazeni o 3.ON
Pritokové cidlo instalovano standardné pro ochranu hofaku '
LEDKy uvnitf pro perfektni viditelnost hladiny chladiva

Filtr chladiva pro udrzeni €istého chladiva
Rychlospojky na vodu jsou vpiedu a vzadu
Prepinaé ON-OFF pratokového ¢idla je vzadu
Objem zasobniku 4,5L

Tfida ochrany IP23, Hmotnost 22kg

V VYV VYV YV VYV VY

Plnici postup
podrobny navod k plnéni krok za krokem bude 680 |
zobrazen na displeji podavace cooL ARC’

A
LINCOLN SV SN
ELECTRIC sHTI&IEER%
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Speedtec® 400SP 500SP

Perfektni ergonomie

Systém Managementu kabelu
pro snadnou dopravu celého
svafovaciho systému a to i v€etné
velmi dlouhych propojovacich kabell

|

Nikopolozena plocha na
lahev ¢&ini nakladani velmi snadnym

Idealni vyska pro snadny pohled na nastaveni

7 Jednoduché nastaveni
také pfi pouziti svare€skych
rukavic

Zakladna pro otaceni

podavace na voziku umoziuje
otoeni podavacde dratu a
nastaveni v jakékoliv poloze

Drzak horaku
na obou stranach

novEe

Praktické madio
pro bezpeény pohyb stroje

o

Heavy Duty 4-kole¢kovy vozik
*  Gumové narazniky

* Velka kola

» Extrémné spolehlivé a stabilni

» Zakladani lahev nizko nad zemi

* Snadna manévorvatelnost

» Zabrani malé plochy
* 4 oka na zvedani

Pripojeni kablu
vpredu (jako standard)
a vzadu (volitelné)

novE
Novy chladié¢ COOLARC® 60

/\
+ Vtok vpfedu pro snadné pinéni, LINCOLN & NN
« LEDKy uvnitf zasobniku ELECTRIC SHTIAGNIE-)IAERRD

* Nauvic pfipojeni vody vzadu

2025 STRATEGY

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION



LF56D & LF52D

Perfektni ergonomie

Zvedaci oko — zavés na jerab
Pro vertikalni zavé$eni, bezpe€ny a snadny
transport

Drzak horaku
MIG hofak vzdy po
ruce, pfipraven k praci

Ochranny kryt piredniho UR
udrzuje UR v bezpeci Prachu-odolny kryt civky dratu
Inspekéni okénko

jednodussi upozornéni na zmeénu civky

Pratokomér
Pro nastaveni pratoku
plynu (volitelné)
» Pfesné nastaveni pfimo na misté
» Praktické obzvlast s dlouhymi hadicemi

Plny pfistup pro

nasazeni civky dratu

Perfektni podavani se 4mi kladkami. Jednoduchaa komfortni ]

Stalé vnitini osvétleni. vyména civky, novy zamykaci
. té

Velka kola jako standard pro mobilitu. system

Pripraveno pro pouziti sudu. LINCOLN ¥ A0
ELECTRIC HIGHER

2025 STRATEGY
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Speedtec® 400SP & 500SP

Vysoka produktivita

VSECHNY médy svarovani instalovany jako standard — zahrnuto v cené
Auto-nastaveni zavedeno do synergickych svarovacich médu
49 pamétovych mist (LF56D)

Product Monitoring (jednoduchy sbér dat na USB s LF56D nebo
CheckPoint volitelné - placeny)

YV V V V

Vyvolani paméti spousti horaku

Procedura A/B

Omezeni (limity) a funkce uzamceni

Kompatibilni s Up-Down a cross switch (joystick) hofakem

YV V V VYV V

Pomoc svareci na obrazovce podavace (technické parametry, objednaci
Cisla dilG, proménné svarovani, atd.)

Pouzivani ikon podporované popisem ve vice jazycich
Zvukovy signal z podavace
Volitelné soubory médii mohou byt zobrazeny na barevné obrazovce

YV V V V

Systém monitorovani pomoci Power Wave® Manager (stav systému,
nastaveni, snapshots a dalSi) a Software Update

> Snadna instalace a nastaveni
& mnohem vice......

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION



Speedtec® 400SP 500SP

Mody svarovani dostupné jako standard

L [A] AJE [ 2] =

PULSE GMAW  FCAW SMAW GTAW CAG
. Wire Diameter
Siroka fada médu svarovani: Material Gas 0.8 1.0 1.2 1.32 1.4 1.6
» 3% Ruéni + O.elek. + 2°TIG + Draz. = 7 tee o, | 98 10 | 20 : : 105
Steel ArMIX 94/95 | 11/12 | 21 /22 | 156 /157 | 25/26 | 107 /108
» MIG CV médy =31 Steel (SSA) ArMIX 97 15 24 - - -
) » |Steel (HPS) ArMIX - 117 127 - - -
» MIG Puls médy = 21 B [Steel (s5P) ArMIX - 13 23 - - ;
» MIG Speciélni mc'>dy =12 S |Stainless ArMIX 61/66 | 31/36 | 41/ 46 - - 56
L g Stainless (SSA) ArMIX 65 35 45 - - -
CELKEM = 59 médu & [Stainless (SSP) ArMIX - 39 49 - - -
- £ | Aluminum AlSi Ar - - 71/72 - - 73/74
» MECHAPULSE™ funkce dostupna pro v Aluminum AlMg Ar - 152 75/76 - - 77 /78
jakykoliv synergicky mod Metal Core ArMIX - - 81 - 83 / 84 85
Cored Wire ArMIX - - 91/92 - - -
Si Bronze Ar 190 191 - - - -
xx - CV mddy
— e xx - Puls médy
Mode # | Process Procedure Wire Size Gas Type Materialy: Specialni médy
1 | sSMAwW Stick Rutile & Basic - Ocel
3 GTAW TIG (Touch Start) = Argon Nerez ocel
®| 5 GMAW cv Non Synergic Ni <
izkolegovana ocel
€[ 6 | FCAWSS FCAW-S Non Synergic Self Shielded | |\ 9
S| 7 | FCAW-GS FCAW-G Non Synergic Argon Mix Ini o A
8 GTAW | TIG Pulse (Touch Start) - Argon MIG pajeni /\ \
9 CAG Gouging Electrodes up to 10mm | Compressed Air | Elektordy: Rutilové & Bazické % HIE‘:H

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION




Speedtec® 400SP 500SP

Vysoka produktivita

SPEED SHORT ARC™ (SSA™) - vyssi postupova rychlost*

* na z&kladé porovnani SSA™ a standardniho CV mddu (zkratovy pfenos)
** v automatizovanych aplikacich

| aagmugs |
Zvysuje postupovou rychlost az o 50%** w
Snizuje vnesené teplo az o0 20%
Snizuje deformace
VylepSuje svary v polohach
Navrzeno pro Uhlikovou & Nerez ocel, tenké plechy 2-5 mm

2240%
SNIZENi
NAKLADU

HIGH PENETRATION SPEED™ (HPS™!) - zvyseny privar s vétsimi postupovymi rychlostmi*

* na zé&kladé porovnani HPS™ a standardniho CV médu (sprchovy prenos)

SOFT SILENCE PULSE™ (SSP™) — zlepseny zvuk oblouku*

* na zakladé porovnani SSP™ a standardniho Pulsu

Zvyseny pravar

Pouzitelny delSi vylet dratu m
Snizuje vnesené teplo az 0 20%

Snizuje deformace A7 30%
SniZzuje mnozstvi zapall SNIZENi
KratSi as pfipravy i °
NavrZeno pro Uhlikovou ocel, silné plechy > 6 mm NAKLADU

Snizuje hluk oblouku az na 8 dB

Jasné lepsi smaceni pro Nerez ocel

Snizuje urover rozstfiku

Eliminuje efekt zapald

Uginné na Nerez ocel & Ocel, viechny tloustky plechd

2250%
SNiZENi HLKU
OBLOUKU

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION

Volts

noCUM EMD&
REDUCTION

LINCOLN E
ELECTRIC

Wire Feed Speed

N\
/NN
HIGHER

STANDARD.
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Speedtec® 400SP 500SP

Speed Short Arc™ (SSA™) pro rychlej$i svafovani s niz§im vnesenym teplem

Speed Short Arc™ (SSA™) je ¢astecné fizeny zkratovy méd, ktery

umozniuje posunout globularni chovani pouzivajic rychlost podavani

dratu normalné pouzitelnou jen v pulsu.

Vys8i rychlost podavani dratu vyzaduje stfedni uroven proudu spolu
s velkou $pickou proudu pro formovani a oddéleni kapky rychleji.
Vysledkem je zachovani vyhod zkratu, SSA rozSifuje energii, ale
vyhyba se globularnimu pfenosu.

Pou2|t| & Charakteristiky
Ruéni & Automatické
» Uhlikova ocel a nerez ocel
* Mala tloust’ka (2+5mm)
» Dobré chovani pro kofen (na trubce)
» Svafovani v polohach, i ve 3G
* Rozsifeny rozsah rychlosti podavani dratu ve zkratu
+ Stabilni a pevny oblouk (dynamicky), stfedni rozstfik

DOGUM EMED&
REDUCTION

Mode # Process Wire Size | Wire Type | Gas Type
97 |GMAW [SSA (CV) 0.8 Steel | 82Ar/18CO,
15 |GMAW [SSA (CV) 1.0 Steel 82Ar/18C0O,
24 |GMAW [SSA (CV) 1.2 Steel 82Ar/18CO,
65 GMAW | SSA (CV) 0.8 Stainless | 98Ar/2CO,
35 GMAW | SSA (CV) 1.0 Stainless | 98Ar/2CO,
45 GMAW | SSA (CV) 1.2 Stainless | 98Ar/2CO,

A Voltage Spray Arc
(Vs)
Vybommmmmmmmm
Vo p-mmmmm A Speed

Standard Short Arc

Beneflty Speed Short Arc

* Rychlost svarovani zvysena az o 50% nez tradi¢ni CV mod
(v automatizovanych aplikacich)
* Az o0 20% nizSi vnesené teplo nez u tradicniho CV mdédu a méné deformaci
» Snizeni deformaci (u tenkych material(l) vzhledem k relativné niz§imu
vhesenému teplu
» Schopnost ovladani velmi zlepSena a snadno pouzitelné pro svarece

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION

Short Arc™

Short Arc Current (ls)
|
1
/\
LINCOLN SRRV G\
ELECTRIC SH'I'IAGN|E-)|AER%
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Speedtec® 400SP 500SP DCR_

DOCUMENTED

Speed Short Arc™ (SSA™) — pouziti REBUGTION

0 SSA™ mechanismus snizuje deformace. Svafovani v polohach

™ s . i Y
PFi pouziti SSA pro svarovani (tenkych) plechd (3 mm), SSlAh . Lenz 1° vs’tudenyrpros:els, dur_r)o’zrrl]wedsve}rcl)(v’al:‘l.v
zaznamenatelné zvysSeni postupové rychlosti dava rist mnohem polohach s nizsi energll v nasiedujicich podminkach-
- preplatované spoje, koutové svary v PA, PB a polohované
vyplhovani drazky.

Mozné pouziti SSA™ se tyka svarovani tenkych plech( to velkych
celkd, kde obvykle pozorujeme problémy s deformacemi pfi pouziti -
konvencnich metod svarovani.
A Voltage
(vs)

Vy{----------

Material S355 Spray Arc

Tloustka 3mm

Koutovy svar in a lap joint

Drat: Carbofil Gold Elite @1.0mm

Plyn: M21

Rychlost podavani dratu = 10m/min
Postupova rychlost (WeldyCar) = 120cm/min

V]' """""

Current (Is)

.
>

1
Short Arc i

n
Zvyseni postupové rychlosti svafovani vytvari hlavné problémy
se stabilitou oblouku a Spatnou geometrii svarového spoje
(zapaly, obloukové housenky...).

SSA™ umoziiuje svafovani se zkratovym obloukem v rozsahu
rychlosti podavani dratu patficich do globularni oblasti a
c¢astecné do oblasti sprchového oblouku. To umoZfiuje
46kJ (+24%) vyznamné zvysit rychlost svafovani.

A
LINCOLN SV SN
ELECTRIC |S-|TIAGN|I;IAERRD.
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Speedtec® 400SP 500SP

High Penetration Speed (HPS™)

High Penetration Speed™ (HPS™) je oblouk se sprchovym
pfenosem, ale pouziva nizsi napéti a tedy nizsi energii. Pomala
elektricka regulace umoznuje dosahnout velkého privaru a lepSiho
odtaveni s mensi deformaci zakladniho materialu.

Apllkace & Charakteristiky
Ruéni & Automatické
» Uhlikova ocel s velkou tloustkou (>6mm)
* Pouzitelny velky vylet dratu
* Hlubsi pravar, sméroveé stabilni
» Jako sprchovy oblouk plochy & pfi¢na poloha
» Poskytuje nizsi napéti a tedy nizsi energii
» Virtualné bez rozstfiku
» Velmi pfesna a dynamicka regulace svafovacich parametrd

Beneflty
DelSi vylety dratu, coz umoznuje uzSi/mensi uhel otevieni coz vede k niz§imu
mnozstvi vrstev potfebnych ke svareni plechu stejné tloustky

* Az o0 20% nizSi vnesené teplo a méné deformaci nez u bézného CV zkrat. obl.

» Snizeni deformaci vzhledem k relativné niz§imu vnesenému teplu

» ZvySena postupova rychlost az do 35% nez bézny CV sprchovy oblouk
» Bez pripravy do 6+10 mm

* Mensi priprava od 12+20 mm

* Snizuje riziko vzniku zapalu

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION

noCUM EMD&
REDUCTION

Mod # Metoda Pram.dr. | Material Plyn
117 GMAW | HPS (CV) 1.0 Ocel 82Ar/18CO,
127 GMAW | HPS (CV) 1.2 Ocel 82Ar/18CO,

LINCOLN E
ELECTRIC

>
2

ANDARD
2025 STRATEGY
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Speedtec® 400SP 500SP DCR

High Penetration Speed (HPS™) — pouziti REBUCTION
Méné ¢asu straveného pro pfipravu dila tloustky 12+20mm

e promySeni 6+10mm tloustky ocelové kusy je mozné svarovat bez
60° pripravy (bez obrabéni).

porovnani s béZnym Sprchovym obloukem coz poskytuje
Usporu nakladuiza praci & material
40°

0 Vypliiovaci prace vyzaduje méné housenek s HPS™ v

Material Ocel

Tloustka=10mm

Bez pripravy pred svarovanim
Perfektni pranik

E Bez zapall

o

~
HPS méd CV béiny sprochovy méd:
8 housenek 12 housenek Dlouhy vylet dratu pro svafovani ve
Trvani: 8min 8s Trvani : 11min 38s . < . . ™
260-270A/28-29V 260-270A/30-31V Ve'”"'l zavrenem Uh'H- HPS _
Postupova rychlost 55cm/min Postupova rychlost 45cm/min umoznuje svarovat i ve velmi

omezené oblasti. Ve skute€nosti vylet
dratu muze byt zvySen az na 25mm (i
vice za nékterych podminek) bez
jakékoliv nestability oblouku. Oblouk
si uchovava perfektni chovani a
zarucuje velmi hluboky pravar pres
velkou vzdalenost mezi hubici a
svarovou lazni.

Diky nizké energii zakladnim
material je méné deformovan a
zamezi se zmé&nam struktury. Vykony
svarovani jsou vétsi a tepelné
ovlivnéna zéna je zmensena.
Neztraci se ¢as novym zacatkem z
dbvodu Spatného svareni pro boc¢ni
efekt.

N\
LINCOLN SIS\
ELECTRIC HIGHER

2025 STRATEGY
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Speedtec® 400SP 500SP

Soft Silence Pulse™ (SSP™)

Soft Silence Pulse™ (SSP™) je tichy pulsni méd doporuéeny pro Mod # Metoda Prum.dr. | Material Plyn
nerezovou ocel. SSP™ vytvafi tichy a stabilni oblouk s dobrym 13 |GMAW|SSP (Pulse)| 1.0 Ocel | 82Ar/18C0;,
smacenim. Tento tvar viny vytvari velmi hezky vzhled svaru. 23 |GMAW|SSP (Pulse)| 1.2 Ocel | 82Ar/18CO;

39 GMAW |SSP (Pulse) 1.0 Nerez ocel | 98Ar/2CO,
49 GMAW |SSP (Pulse) 1.2 Nerez ocel | 98Ar/2C0O,

@

-8dB

Pouziti & Charakteristiky
* Rucni

* Vhodné pro Nerez ocel a uhlikovou ocel

* Plechy vSech tlousték

» Pulsni pfenos se specialnim tvarem viny vytvari mékky a tichy oblouk
* Poskytuje niz8i napéti a tedy nizsi energii

+ Virtualné bez rozstfiku

» Vysoka produktivita & postupové rychlosti

» Dava dobré mechanické charakteristiky

Benefity

* Hluk oblouku je snizen az na 8dB v porovnanim s tradi¢nim Puls médem coz
muze byt skute¢né ocenéno kdyz musite svafovat v této oblasti A

» Poskytuje nejlepsi smaceni svarové vrstvy pri pouziti nerez oceli

+ Maly rozstfik jelikoZ se jedna o puls

» Efekt zapall takika neexistuje

+ Stabilita dana timto pfenosem umoznuje svarovani ve vSech polohach

Standard PULSE mode
Soft Silence Pulse™ mode

= A
A0\
HIGHER

o
STANDARD

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION 2025 STRATEGY




DOCUMENTED

Speedtec® 400SP 500SP DCR,
MECHAPULSE" B

MECHAPULSE™ funkce je dostupna s podavacem LF56D pro
vSechny synergické médy a vytvari svary velmi vysoké kvality s
oblou¢kovym povrchem. Tento efekt je dosazen kombinaci dvou
pracovnich bodu, dvou rliznych rychlosti podavani dratu souvisejici
s riznym vykonem/energii oblouku. Jedna se o alternativni fazi
rychlosti dratu (studenou a horkou) v pulsnim nebo zkratovém
prenosu oblouku (ale vZdy stejny pfenos pro obé faze)

Pouziti & Characteristiky

* Rugni

 Uhlikata ocel, nerez ocel & hlinik

» VSechny tloustky (efektivni na tenkych plechach)
* Povrch svaru ma TIG vzhled

* Nizké vnesené teplo, méné deformaci

Benefity

» ZvysSena postupova rychlost (az 4x rychlejsi) pfi porovnani s TIGem
» Velmi efektni pro hlinik (malé tloustky) zabrani deformacim

» VysSsi produktivita a lepsi vzhled

+ Neni tfeba kyvani RN
» Snadné svafovani zdola nahoru / AF 50% \
» SnazsSi svarovani v obtiznych polohach ( SNIZENI |

+ Krat$i ¢as na vyuku \N\AKLADO / LINCOLN B /,<';(\
e

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION 2025 STRATEGY



Speedtec® 400SP 500SP
MECHAPULSE"

WFS/V =
Disabled Enabled MECHAPULSE je automatické spojeni A o Frequency =0
dvou pracovnich bodt, dvou riiznych WFS (1,43Hz) A o
ORI NN |nae| Y NN YUY (Horké a Studené) tykajicich se rozdilnych 1250 f-=-q-----N\----- Tunel
vykon(/energie svafovaciho oblouku. Y
R
Q o m
1 Frequency 3 n |+
— 10.00 {--§}----- Tt 9
Ois[TI| AL Il Aft~n g AN |5 WU a £
i Ol
S by
Frequency = hustota & e e a
oblouckového vzoru =
7.50 fmmmefm e A
\ 4

2 Offset

o NN e Y AN E UL

Tune 1 = Hot (vyssi Urover)

Offset = tloustka / Sitka 20% (*¥10%) 50% (*¥25%) 80% (+40%) Tune 2 = Cold (nizsi Groven)
oblouckového vzoru i - ) _ ‘ 1 0.00 misi * v procesu puls reguluje délku oblouku
: ' ~————— ¢ v procesu zkratového oblouku (CV)

L. B reguluje Urovné napéti
WEFS = referencni pracovni bod

pro MECHAPULSE (prdmérna A
rychlost podavani dratu) LlNCOLN = @H%

2025 STRATEGY

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION



Speedtec® 400SP & 500SP

Data Monitoring — CheckPoint ®

CheckPoint® * — placena volba
* DoCasné omezeno na anglicky jazyk

Welding Production Monitoring by Lincaln Electri

» Product Management
» Management svarovani
» Management kvality

» Data Export

Data Exporting

Traceability
Production Monitoring

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION



Speedtec® 400SP 500SP

Volitelné a prislusenstvi

K14297-1 K14337-1 g;ﬁ(i?/z-lvlédéni

chladi¢ SADA pfipojeni vystupu o

COOLARC 60 (400SP/500SP) RC-7 POKROCILE

wW000010167 K14350-1

0 6L 12PIN SADA zasuvka propojeni podavace

K14298-1

VOZziK

4-KOLECKOVY K14347-1
vymeénitelné

pfedni uzivatelské
rozhrani
U7 POKROCILE

K14346-1

VOZIK 4-KOLECKOVY A
DUAL (2 podavace + 2 lahve /NN
plynu) ELECTRIC JIRGSITX

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION 2025 STRATEGY



Speedtec® 400SP 500SP

Co je nového?

K14337-1 SADA PRIPOJENI VYSTUPU (400SP 500SP)
(volitelna SADA)

» Umozriuje pfipojeni kabell na zadni strané zdroje
» Je nutna v piipadé pouziti s 4-KOLECKOVYM VOZIKEM DUAL ¢

Pripojeni kabelu vzadu
s volitelnou sadou K14337-1

sPEEDTEC: 500 s, |';

/\
Ptipojeni kabeltl vpiedu /NN
HIGHER
STANDARD

jako standard %

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION 2025 STRATEGY



Speedtec® 400SP 500SP

Co je nového?
K14348-1 SADA 12PIN PRO PRIPOJENI DALKOVEHO OVLADANI (400SP 500SP)
(volitelny KIT)

» Pro pfipojeni dalkového ovladani RC-7 Advanced/Pokorocilé
» Neni mozné pfipojit analogové dalkové ovladani

seeeorec 500 sSP

P o =
el ¥ N

Q
=3

K14203-1
RC-7 Advanced

© N K2909-1
&E Adapt
KI0O9SISM g eriner) A
(6PIN, 15 LlNCOLN s I@H%
ELECTRIC STANDARD
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Speedtec® 400SP 500SP

Co je nového?

K14346-1 4-KOLECKOVY VOZiK DUAL (400SP 500SP)

Dva podavace na jednom voziku, flexibilni freSeni pro zvyseni poduktivity
Dva podavace misto jednoho (nepracuiji ve stejném cCase)

Dva rlizné draty pro rizné postupy svafovani

Dva hofaky pfipraveny k pouziti kdykoliv

Jeden chladi¢, moznost 2 vodou chlazenych horaku

Chytra krabi¢ka pro pfipojeni kabel(
Misto pro 2 velké lahve plynu
SniZeny €as na instalaci

vV V. v vV v VY

Chytra

krabiéka pro /\

pfipojeni . NN

kabell HIGHER
STANDARD.
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LF52D LF56D
Co je nového?
K14350-1 HD PODVOZEK PRO PODAVAC (LF52D LF56D PF22 PF26)

» Jeden Heavy Duty podvozek pro vSechny podavace (LF52D/LF56D a PF22/PF26)
» Rychlé a snadné sestaveni bez dalSiho naradi sniZzuje Cas instalace
» Velka kola pro snadné, nenamahavé prejizdéni pfekazek jako kabell nebo prah

/\
NN
HIGHER
STANDARD

LINCOLN E
Pohled zezadu ELECTRIC

2025 STRATEGY

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION



Speedtec® 400SP 500SP

Co je nového?

K14347-1 VYMENITELNE PREDNI UZIVATELSKE ROZHRANI
(U7)
(volitelna SADA)

» 7" TFT panel na zdroji (400SP & 500SP)
» PIné fizeni pro obalenou elektrodu, TIG a Drazkovani, metody bez podavace
» PIné fizeni ze zdroje kdyz je podavac¢ nedostupny (pozastaveny)

=\ o

seeentec 500 sP

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION



Speedtec® 400SP 500SP

Co je nového?

K14203-1 DALKOVE OVLADANI RC-7 ADVANCED (POKROCILE)

>

vV v. vy

PIné fizeni na dalku (stejné funkce jako podava¢ LF56D: parametry svafovani,
zména metody/modu, paméti nebo A/B procedura)

Jednoduché pfipojeni (pfimé spojeni k podavaci nebo Speedtecu s 12PINovou
zasuvkou resp. touto SADOU (K14348-1)

USB zasuvka pro uplny update svarovaciho systému nebo jednoduchy sbér dat
Flexibilni konfigurace: mize byt jednodude poloZeno na pfedek zdroje,
Ctyfi magnety vzadu pro snadnou a rychlou instalaci kamkoliv

Poutko pro zavéseni a sklopny stojan

7" TFT displej

5m kabel se zastrékou
12pin

USB zasuvka

LINCOLN SIS\
ELECTRIC HIGHER

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION 2025 STRATEGY



Speedtec® 400SP 500SP

Volby a prislusenstvi

PROPOJOVACI KABELY

VZDUCH:

K14198-PG CABLE PACK 5PIN G 70MM2 1 M
K14198-PG-3M CABLE PACK 5PIN G 70MM?2 3M
K14198-PG-5M CABLE PACK 5PIN G 70MM?2 5M
K14198-PG-10M CABLE PACK 5PIN G 70MM2 10M
K14198-PG-15M CABLE PACK 5PIN G 95MM2 15M
K14198-PG-20M CABLE PACK 5PIN G 95MM2 20M
K14198-PG-25M CABLE PACK 5PIN G 95MM2 25M
K14198-PG-30M CABLE PACK 5PIN G 95MM2 30M

VODA:

K14199-PGW CABLE PACK 5PIN W 95MM2 1 M
K14199-PGW-3M CABLE PACK 5PIN W 95MM2 3M
K14199-PGW-5M CABLE PACK 5PIN W 95MM2 5M
K14199-PGW-10M CABLE PACK 5PIN W 95MM2 10M
K14199-PGW-15M CABLE PACK 5PIN W 95MM2 15M
K14199-PGW-20M CABLE PACK 5PIN W 95MM2 20M
K14199-PGW-25M CABLE PACK 5PIN W 95MM2 25M
K14199-PGW-30M CABLE PACK 5PIN W 95MM2 30M

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION

&2
@

E/H-400A-70-5M
Drzak elektrod
400A/70mm? - 5m

GRD-400A-70-xM*
Zemnici kabel
400A/70mm?; x=5/10/15 m

GRD-600A-95-xM*
Zemnici kabel 600A/95mm?;
x=5/10 m

wW000010136

FLAIR 600 Drazkovaci
horak s regulaci proudu
vzduchu

A
LINCOLN SV SN
ELECTRIC SHTIAGN|E-)|»°\ER%
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LF52D & LF56D Feeders

Volby a prislusenstvi

LINC GUN™
W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M MIG GUN AIR COOLED

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M MIG GUN AIR COOLED

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M MIG GUN AIR COOLED

W10429-505-3M

LGS2 505 W-3.0M MIG GUN WATER COOLED

W10429-505-4M

LGS2 505 W-4.0M MIG GUN WATER COOLED

W10429-505-5M

LGS2 505 W-5.0M MIG GUN WATER COOLED

. ——

WTT2 26 fada
WTT2 18W fada
WTT2 20W fada

KP10519-8
Adaptér TIG EURO

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION

PRO-MIG Push-Pull horaky
(je potfeba adaptér W100000031)

Plynem chlazeny horak
W000385861 PROMIG PP 341 8M (Poteciometr)

Vodou chlazeny horak

W000385862 PROMIG PP 441W 8M (Standardni)
W000385863 PROMIG PP 441W 8M
(Potenciometr)

W100000031 Adaptér 12PIN->19PIN

K10413-PPW405-8M
Vodou chlazeny Push-Pull hofak LG
PPLG405WC (350A@100%) 8m

/\
NN
HIGHER
STANDARD

2025 STRATEGY
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LF52D & LF56D Feeders

Volby a prislusenstvi

Sady kladek pro pIné draty

KP14150-V06/08

ROLL KIT 0.6/0.8VT FI37 4PCS GREEN/BLUE

KP14150-V08/10

ROLL KIT 0.8/1.0VT FI37 4PCS BLUE/RED

KP14150-V10/12

ROLL KIT 1.0/1.2VT FI37 4PCS RED/ORANGE

KP14150-V12/16

ROLL KIT 1.2/1.6VT FI37 4PCS ORANGE/YELL

KP14150-V16/24

ROLL KIT 1.6/2.4VT FI37 4PCS YELL/GREY

KP14150-V09/11

ROLL KIT 0.9/1.1VT FI37 4PCS

KP14150-V14/20

ROLL KIT 1.4/2.0VT FI37 4PCS

Sady kladek pro hlinikové draty

KP14150-U06/08A

ROLL KIT 0.6/0.8AT FI37 4PCS GREEN/BLUE

KP14150-U08/10A

ROLL KIT 0.8/1.0AT FI37 4PCS BLUE/RED

KP14150-U10/12A

ROLL KIT 1.0/1.2AT FI37 4PCS RED/ORANGE

KP14150-U12/16A

ROLL KIT 1.2/1.6AT FI37 4PCS ORANGE/YELL

KP14150-U16/24A

ROLL KIT 1.6/2.4AT FI37 4PCS YELL/GREY

Sady kladek pro trubi¢kové draty

KP14150-V12/16R

ROLL KIT 1.2/1.6RT FI37 4PCS ORANGE/YELL

KP14150-V14/20R

ROLL KIT 1.4/2.0RT FI37 4PCS

KP14150-V16/24R

ROLL KIT 1.6/2.4RT FI37 4PCS YELL/GREY

KP14150-V09/11R

ROLL KIT 0.9/1.1RT FI37 4PCS

KP14150-V10/12R

ROLL KIT 1.0/1.2RT FI37 4PCS -/ORANGE

Vedeni dratu

0744-000-318R

Wire Guide Set Blue 0.6+1.6

0744-000-319R

Wire Guide Set Red 1.8+2.8

D-1829-066-4R

Euro Wire Guide 0.6+1.6

D-1829-066-5R

Euro Wire Guide 1.8+2.8

PROPRIETARY & CONFIDENTIAL INFORMATION

Kazda polozka SADY kladek

obsahuje:

¢ kovove vedeni dratu pro Euro
zasuvku

¢ 4 kladky

* sada plastovych pravlaku
dratu

K14131-1
Arclink-T Flex

K14135-1

@ Arclink-T-Power

K14132-1
Adaptér
5Pin(M)-12Pin(F)

A
LINCOLN SV SN
ELECTRIC SHTIAGN|E-)|AER%
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LF52D & LF56D Feeders

Volby a prislusenstvi

K14091-1
Dalkové oviadani MIG
LF45PWC300-7M (CS/PP)

” K10158-1
4 | | “: Adaptér na civku
~ typu B300

R-1019-125-1/08R
Adaptér na civku S200

K10095-1-15M
Dalkové ovladani (6PIN, 15m)

K14175-1

K14204-1 K2909-1
Podavac SUD Adaptér 12PIN(M)/6PIN(F)
Rychlospojka

r”ﬂ

o . K870

SADA prutokomér Pedal pro regulaci

plynu
K10343 A
Adaptér na horak OA
Innershield® L“g&?:#:!\!c erlz'r"ngn%
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Speedtec® 400SP 500SP MECHAPULSE

Marketingové nastroje / zdroje informaci

SPEEDTEC® A
PULSE RANGE

ULTIMATE PERFORMANCE

TECHMICAL SFECIFIGATION

Third Generation PULSE Range

‘ . D_RAAFINEL

Brozura fada vyrobku Prezentace

Technicka specifikace
SPEEDTEC® s, 5 (Excel soubor)

PLLSE RANGE PSR RS WAL

0.5

290,

"o

& RUGGED
al RELIABILITY
§; Sureioe

¢ Eiomcs Navod k pouziti IM3147

A EXCELLENT
5 PRODUCTIVITY

o] ’ - https://lincolnelectric.com/
Simulator UR Videa o vyrobku A
(tréningovy nastroj pro laptop) e — LINCOLN B /NN
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Speedtec® 400SP 500SP

ProC Speedtec? Nabidka hodnoty

EXCELENTNIi PRODUKTIVITA

» Speed Short Arc™ pro rychlejSi svafovani s nizSim vnesenym teplem.

» High Penetration Speed™ pro svarovani s hlubokym privarem.

» Soft Silence Pulse™ snizuje hluk a poskytuje jasné lepSi smaceni u nerez oceli.
>

>

MECHAPULSE™ vytvafii velmi vysokou kvalitu svarli a vzhled s obloucky.
Produkt monitoring (CheckPoint).

VYNIKAJICi ERGONOMIE

» Modularni koncept pro sloZeni konfigurace pro splnéni jakychkoliv pozadavku.
» Ergonomicky design Cini kazdodenni praci svafeCe snaZzsi.

» Inovativni a intuitivni uZivatelska rozhrani.

» Siroka $kala voleb a pfislusenstvi.

ROBUSTNI A SPOLEHLIVE

» Vice-metodova svarecka s vysokym zatézovatelem.

» Oboustranné plné zalité desky s vynikajici odolnosti proti prachu, vihkosti, narazu nebo vibracim.

» Vyrobeno z kovu, robustni, tuha a velmi stabilni konstrukce pfipravena pro kazdé primyslové prostredi.
» Skutecné Heavy Duty potvrzeno 5ti letou zarukou*.

SPEEDIECR1E0SPY50E/SE; &
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DEKUJEME

N\
/NN
HIGHER

LINCOLN E
ELECTRIC STANDARD
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