QUICKSILVER'.

MIG / MAG, zvdraci zdroj MMA, s oddelenym poddvacom
drétu.

- Digitdlne ovladanie.

- 4-kladkovy poddvac drotu.

- SUCastou doddvky je 4 m vodou chladeny zvdaraci hordk
MIG / MAG. (IGrip 360)

QUICKSILVER /A

WELDING CRATER FILLER

2T 47 SPOT @ 20.8 1.0 @
INDIVIDUAL

CRATER FILLER CURRENT CRATER FILLER VOLTAGE INDUCTANCE
SPOT WELD TIME
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MIG 350 SYNERGIC

SYNERGIC GMAW

A A

MIG/MAG

Celkovy prehlad

MIG/MAG

DCTIG

MIG 350 SYNERGIC

Typ invertoru

Vodné chladenie
Digitdine riadenie
Pocet programov
Synergicky riadeny
Pulz

Double pulz

Zmena polarity FCAW
2T/4T7

28T/4ST

SPOT

Pocet poddvacich kladiek
DC Lift TIG

Impulzny DC TIG

Arc Force

Hoft Start

VRD

MIG IGrip hordk v baleni

MIG IGriphordk v opcii

Pocet faz

Napdjacie napdatie

Max. / efektivny odber
prudu

U&innik (cos @)

U&innost

Dovoleny zatazovatel (10 min/40
°C)

MMA

Zvaraci prud

MIG
MMA

Zvdaracie napdtie

MIG

Napdtie naprdzdno

Trieda ochrany

Krytie

Priemer drétu

Priemer cievky drétu

Hmotnost

Rozmery

+ IGrip 340

MMA
MIG

800MIG350IGBT
IGBT
X
v

o
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IGrip 360
TBi 7G/8G
3
IX4OQVAC £10%,
21.0A/
0.93
89%
350A @ 100%

50A-350A
12V-40.0V
75V
H
P23
0.8-1.2 mm
© 300 mm, 15 kg
85 kg
576x297x574 mm




