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S Synergicky riadeny, vodou chladeny, pulzny inver-
yn
torovy zvaraci zdroj s technolégiou IGBT, a s odde-
FCAW lenym poddvac¢om drétu so 4 kladkami.
g9 - synergické riadenia - zjednodusi nastavenie komp-
N lexného riadenia pulzu
e - moznost pouzitia pre zvdranie uhlikovych ako gj vy-

Vodné chladenie

Dovoleny zatazovatel ( 40°C )
Napdjacie napdatie (V)
Menovity vykon (kVA)

+ 1Grip 500W / v opcii IGrip 900W 6
Napétie naprdzdno (V)
Vystupné zvdracie napdtie (V)
MG 500 DIGITAL PULSE Vystupny zvaraci prod (A)
U&innost (%)

Trieda ochrany

Trieda krytia

Hmotnosf (kg)

Rozmery (mm)

Priemery drétu (mm)

Pocet poddvacich kladiek

THOUBTRL AL

CE

Priemer cievky drétu
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priemeroch od 1,0 - 1,6mm.

kombindcidch zmesnych plynov

sokolegovanych oceli, hlinikovych zliatin, a pod
- LED displeje aj na poddavaci drétu

- zvdranie s plnym, ako qj s , trubickovym” drétom o

- moznost vyberu zvdarania bodov, 2T/4T/S2T/S4T
- funkcie pre kontrolu plynu a drétu

- programy pre zvdranie v 100% CO2 a v réznych

- pamatové funkcie pre zvdaracie programy
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500A @ 60%
350A @ 100%

3x400V+10%
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