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Odbornik na plazmu

rezanie plazmou

Plazmovy proces

Princip

Rezanie plazmou sa mbze pouzivat na vsetkych vodivych
materidloch. Pri tomto procese stlageny vzduch fuka
vysokou rychlostou z dyzy a zarovefi sa na rezanom
povrchu vytvara elektricky obluk prostrednictvom plynu

z dyzy, ¢im sa urcité mnozstvo plynu meni na plazmu.
Zapalenie rezacieho obluka zabezpeduje nizkoenergeticky
pilotny obluk.

PROCES Elektroda Plazmovyplyn Chladenie

REZANIA
PLAZMOU

Dyza
(kalibrovand)

Sanky
5 (izolované)

Obrobok

el

Drazka ﬁ{l\k<_ Elektricky oblik
™y

Vykon

Ak chcete maximalizovat zivotnost spotrebnych dielov:
elektrod, dyz, je délezité venovat velku pozornost dierovaniu
v stredovej platni a tiez hlavnym parametrom rezania.
Spravna kombinacia nastaveni podla hrubky, ktord chcete
rezat — vykon, priemer dyzy, prietok plynu, vzdialenost
separacie, rychlost pohybu horaka — prinaSa optimalne
vysledky Sirky rezu, vodiaceho uhla, triesok a hladkého
povrchu rezu s velmi malym mnozstvom odpadu.

Kapacita

Zariadenie na rezanie
plazmou charakterizuje
hribka, ktoru je schopné
prerezat:

3566-04

a elektrody.

e S dierovanim v stredovej platni, ® Rezanie s uspokojivou
s minimalnym rizikom pre dyzy

vykon dielenské ar
prenosne riesen

CITO

ookrocilé

wkonné 2L drazkovanie pl:
vysoka kvalita

Drazkovanie plazmou

Proces drazkovania plazmou sa
vykonava Standardnym plazmovym
rezacim horakom iba vymenou dyzy,
krytu a vozika. PouZitie rovnakého
principu pri rezani plazmou umozfiuje ucinné, presné a Cisté
odstranenie kovu.

2000-145

Vyhody systémov CITOCUT:

e znizena hlu¢nost a dymivost v porovnani s inymi tepelnymi
metddami drazkovania,

e vysoka miera odstranovania kovu (az 12 kg/h)
so Spi¢kovou presnostou,

e znizené riziko kontaminacie uhlikom v porovnani
s procesom drazkovania oblukom,

e moznost drazkovat zelezné a nezelezné kovy.

Rezanie plazmou

Priamy kontakt medzi rezacou dyzou a obrobkom poskytuje
niekolko vyhod v porovnani s metddou ,bezkontaktného
rezania“. Tato konkrétna pozicia umoznuje udrzanie vacsiny
dymu, triesok a radidcie obluka pod kovovou platfou, &im je
chraneny operator.

Vysledok rezania je velmi Cisty a vysledny zarez je omnoho
uzsi s mimoriadne presnou kvalitou rezu.

Proces rezania je idealny do hrubky 8 mm pre

vSetky také aplikacie, kde sa vyzaduje presnost.

3566-06
3566-05

e Separacia rezania
kvalitou a pohodIna rychlost v limitoch kapacity.

rezania.



technoldgia 5 ergonomicke

CU Tvéetky kovy C vysoky zatazovatel

MOU rezanie plazmou pokrosilé
ykon

VYKONNOST
PRODUKTOV

8 mm 12 mm 24 mm 40 mm

Kapacita rezania makkej ocele
Porovnavacia tabul'ka

Hlavny Hmotnost Vystupny  Zatazovatel Zabudovany Aut.

PFC Digitalny Drazkovanie

Nazov produktu privod (kg) Rozmery (mm) prid pri 40 °C Viacnapatové kompresor displej S Technoldgia
CITOCUT 8 1-féz. 230V 8 380x150x310 | 10—25A | 25Apri60 % Nie Nie Nie Ano Nie Nie Invertor
CITOCUT 8K 1-féz. 230V 16 470x205x370 | 10-25A | 25Apri40% Nie Ano Nie Ano Nie Nie Invertor
CITOCUT 12MV HPF 11;}?;6 v 13 470x205x370 | 5-30A | 30Apri35% Ano Nie Ano Nie Nie Nie Invertor
CITOCUT 24C e |5 | 435x235x380 | 20-65A | 65AIS0% [ Ano Nie Nie | Ano Ano Ano | Invertor
CITOCUT 40iC 3-faz. 400 V 35 720x310x 430 | 10-120A | 120 A pri 60 % Nie Nie Nie Ano Ano Ano Invertor




CITOCUT 8 A CITOCUT 8K

Tieto zariadenia su prenosnym riesSenim na rezanie plazmou s moznostou regulovat prud rezania
do 25 A arezat az 8 mm (odluCovacie rezanie uhlikovej ocele). Zariadenie CITOCUT 8K je
vybavené zabudovanym vzduchovym kompresorom, ktory umoznuje rezanie kdekolvek iba

prostrednictvom 16 A domacej zasuvky. Na obidvoch zariadeniach predstavuju digitalne displeje
parametrov jednoduché a presné rozhranie na lahké dosiahnutie najlepsich vysledkov. A cely tento
vykon dosahuije pri minimalnej hmotnosti: najlahsie zariadenia na trhu!

WARRANTY

CITOCUT 8 A CITOCUT 8K

Funkcie produktu
¢ Moderna technika: riadenie mikroprocesorom
a digitalny displej jednoduché pouzivanie zariadenia.
¢ \/ysokokvalitné kontaktné rezanie: Cisty rez do 8 mm
(odlu¢ovacie rezanie uhlikovej ocele).
e Nizka hmotnost: jednoducha preprava.
e Spolahlivé a pevné: robustny dizajn.

Hlavné vyhody

e Vysoky zatazovatel na maximalnu uc¢innost.

e Kvalita rezu 8 mm len pri 25 A.

¢ \/ysoka bezpe&nost operatora

e Nizka spotreba vzduchu a elektrického prudu.

SINGLE-PHASE

Na pouzivanie s horakom

PT40-8" (pozri stranu 7). Horak

Technickeé ddaje CITOCUT 8 CITOCUT 8K o »s}»a dodava so zariadenim.

Jednofézovy vstup 230V +/-10 % — 50 — 60 Hz » I\._.f
Primarny vstup
Efektivna spotreba 1A 9A
Rezaci prad 10-25A
Vystup
Zatazovatel pri 40 °C 25 A pri 60 % | 25 A pri 40 %
Stupeii ochrany IP 23S
Trieda izoldcie H * Len na pouzivanie s drziakom
Normy EN 60974-1/EN 60974-5/EN 60974-10 dyzy: W000402072
Rozmery (d x § x v) 380 x 150 x 310 mm 470 x 205 x 370 mm
Gista hmotnost 8kg 16 kg
Na objednavku -
oovpsnivis CITOCUT 8K: INTEGROVANA
Balenia obsahuiju: A
napdjaci zdroj CITOCUT 8 alebo CITOCUT 8K, W000401624 W000401627 KOM PRES,OROVA
4'm hordk, 4 m uzemfiovaci kébel so zvierkou, TECHNOLOGIA
3 m primarny kdbel
So zmensovanim velkosti a hmotnosti

kompresorov a invertorovych zvaracich

zdrojov je teraz mozné vytvorit novu generaciu
plazmovych zariadeni, ktoré na rezanie
potrebuju iba 16 A napajaci zdroj. Zabudovany
kompresor poskytuje vzduch pre plazmu

a prud chladiaceho vzduchu a umozriuje
rezanie kvalitnym rezom vsSetkych kovov

do 8 mm.

Balenie
spotrebnych dielov

Kataldgové Cislo: W000402268

2011-008




POWER FACTOR
CONTROL

S lahko pouzitelnym napajacim zdrojom CITOCUT 12MV
HPF vytvorenym na spinenie potrieb vznikajucich v dielfach

a autoservisoch sa jednoducho manipuluje, ma minimalne
systémoveé poziadavky, a predsa dokaze zabezpedit
vynikajucu kvalitu rezania na vSetkych kovoch vratane novych
vysokopevnych oceli.

ECO,

SINGLE-PHASE

( FRIEMDLY

WELDING
ECUTTING

FLEX LINE %

T~

INPUT POWER  MOTOR GENERATOR

COMPATIBLE

Technické udaje CITOCUT 12MV HPF

Jednofazovy vstup | 115/230 V +15 %/—20 % pri 50 — 60 Hz
Primarny vstup
) 19A(115V)
Efektivna spotreba 1A (230V)
Rezaci prad 5-30A

Vystup

30 A pri 30 % (115 V)
30 A pri 35 % (230 V)

Zatazovatel pri 40 °C

23 Apri 60 % (115 V)
25 A pri 60 % (230 V)

Stupen ochrany IP 23S
Trieda izolacie S
EN 60974-1; EN 60974-7; EN 60974-10;
Normy EN 61000-3-12
Rozmery (d x § x v) 470 x 205 x 370 mm
Gista hmotnost' 13 kg

Na objednavku

Balenia obsahuju:

napajaci zdroj CITOCUT 12MV HPF, 4 m
hordk, 3 m uzemiovaci kdbel so zvierkou, 3 m
primarny kdbel

Balenie spotrebnych
dielov

Kataldgové Cislo: W000402269

W000401630

2011-008

CITOCUT 12MV HPF

Funkcie produktu

e Nizka hmotnost: 13 kg vratane horaka.

e Odporuc¢ana hrubka na dosiahnutie najvysSej kvality
a produktivity rezania: 10 mm.

e Maximalna hrubka rezania: 12 mm.

e Automaticka zmena napétia (115/230 V +15 %/-20 %).

e Rezim prevadzky Pilot arc, ktory umoZzniuje pracu na
farbenych alebo lakovanych kovoch.

e Pilotny samocinny restart, ktory mozno vybrat na paneli,
prerusi a automaticky vynuluje obluk pri rezani okienok
a mriezok, ¢o zvysi produktivitu operatora.

e Ochrana drziaka dyzy, ako vyZzaduje norma IEC 60974-7,
ktora eliminuje riziko priameho nahodného kontaktu
s plynovou dyzou.

Hlavné vyhody

e Vyznamné Uspory energie a velka tolerancia napajacieho
napatia (+15 %/—-20 %). Napajaci zdroj tieZz mozno
napajat motorovymi generatormi s primeranym vykonom
(min. 6 kVA).

¢ \/ysoka bezpe&nost operatora (ochrana drziaka dyzy,
ochranny kryt regulatora vzduchu proti narazu).

e Elektromagneticka kompatibilita, ktora umoZzfiuje pouzitie
napajacieho zdroja v blizkosti elektronickych zariadeni
(ako su pocitace, zariadenia PLC atd...).

Hlavné aplikacie
Napajaci zdroj je vhodny najma na rezanie preplatovanych
plechov, ktoré sa bezne pouzivaju v karosériach vozidiel.

Na pouzivanie s hordkom
PT40-12* (pozri stranu 7).
Horak sa dodava so

zariadenim.

* Len na pouzivanie so
zapuzdrenym drziakom dyzy:
W000402074




CITOCUT 24C a CITOCUT 40iC su najvykonnejSie zariadenia zo sortimentu na zaklade
pokrocilej invertorovej technoldgie. S vysokym zatazovatelom su idealnym rieSenim na
udrzbarske prace alebo intenzivne aplikacie do hribky 40 mm. Tento Spickovy vykon a rychle

pripojenie horaka tiez umoznuiju jeho pouzitie na automatické aplikacie a drazkovanie.
Digitalny displej zabezpecluje presnu a opakovanu kontrolu parametrov rezania na dosiahnutie
maximalnej kvality.

Pre CITOCUT 24C a CITOCUT 40iC lba pre CITOCUT 24C CITOC UT 24C
WARRANTY
E J [ > MV) 8| ACITOCUT 40IC
E! MULTI
THREE-PHASE  YEARS TR VOLTAGE MOE[(]III‘VI(;E\!;"IEBRLAETOR Funkcie prOdUktU

¢ \/ysokokvalitny rez vdaka naSej patentovanej
technoldgii

INPUT POWER e Funkcia Auto-link (automatické nastavenie na
sietové napéatie 230 V alebo 400 V) iba pre
CITOCUT 24C.

e ["ahké, malé a vykonné: do hrubky 24 mm
pre CITOCUT 24C a do hrubky 40 mm pre
CITOCUT 40iC.

* Moznosti drazkovania.

¢ Rychle pripojenie horaka na jednoduché
pouzivanie.

Re [

CENTRAL
CONNECTOR

Hlavné vyhody

e Jednoduché pouzivanie vdaka digitalnemu
displeju

e \ysoka bezpecnost operatora.

e \lysoky zatazovatel pre intenzivne aplikacie

Vstunné napdtie. 3-fizové 230V —-400V +/-10 % 400V +/-10 %
pne napaie, pri 50 — 60 Hz pri 50 — 60 Hz
Prim4
rimarny vstup Max. vstupny prad pri 400 V 15,5 A 252 A
Max. vstupny prud pri 230 V 14 A -
Rezaci prad 20-65A 10-120A
65 A pri 50 % 120 A pri 60 %
Vystup Zatazovatel pri 40 °C, 400 V
50 A pri 100 % 100 A pri 100 %
Zatazovatel pri 40 °C, 230 V 40 Apri 100 % -
Stlaceny vzduch 5 barov — 180 I/min. 5 barov — 200 I/min.
Stupeii ochrany IP 23S
Trieda izolacie H
Normy EN 60974-1; EN 60974-10
Rozmery (d x § x v) 435 x 235 x 380 mm 720 x 310 x 430 mm
CGista hmotnost 25 kg 35kg
Balenle Balenia obsahuji:
spotrebny’ch napajacf zdroj CITOCUT 24C alebo CITOCUT 40iC,
. 3 m uzemnovaci kabel (24C) alebo 5 m uzemiovact W000401633 W000273829
dielov kabel (40iC), 5 m vzduchovy kdbel, 6 m primérny
i . o kabel (24C) alebo 5 m primarny kabel (40iC)
Kataldgové Cislo: S
W000402267 = Vozik W000372274
N




Horaky su navrhnuté tak, aby zabezpecili maximalnu ergonémiu
a pohodlie, ako aj presnost a robustnost. Tento nevyhnutny nastroj

ponuka dokonall kontrolu nad rezanim. Vykon mate vo svojich
rukach.

PT40-8

pre CITOCUT 8
A CITOCUT 8K

PT40-12

pre CITOCUT
12MV HPF

Rukovt s tlacidlom W000402036

2 Tesniaci kruzok (balenie 5 ks) W000402037

8 Telo (hlava) hordka W000402039
4 Elektroda W000402070
® Diftizor W000402069
6 Dyza®0,7 W000402071

7 DrZiak dyzy W000402072*

71 Zapuzdreny drZiak dyzy W000402074**

8 Kébel hordka W000402035

* Iba pre modely 8 a 8K
**Iba pre model 12MV HPF

PT130

pre CITOCUT 24C
a CITOCUT 40iC
1 Euro konektor W000401982
2 Kabel horaka W000402025
3 Rukovét s lacidiom W000402030
4 Tesniaci kriZok W000402033
5 Chladiaca trubicka W000402034
6 Telo (hlava) hordka W000402038
/ 7 Elektr6da W000401985
? — E': o 8 Diftizor W000402057
P 9A Dyza @ 0,9 W000402058
: ——p 98 Dyza 01,35 W000402059
. 9 Dyza @ 1,5 W000402060
- . 9D Dyza 01,65 W000402061
= \ 9E Drazkovacia djza @ 3,1 W000402062
\ 1 10 Drziak djzy WO000402065
12 1 Puzdro W000402066
12 Rozpernd pruzina W000402067
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OERLIKON

www.oerlikon-welding.com

Hlohovecka 6, 951 41 NITRA — LUZIANKY
Tel.: +421 37 792 02 80, Fax: +421 37 792 05 85

E-mail: info.alwsk@airliquide.com
https://www.oerlikon-welding.com/sk
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