KUHTREIBER® ///

FENIX 160

POPIS

FENIX 160 je kompaktni pfenosny podpétovy svafovaci stroj
pro svoFovém’ metodou MMA a TIG, ktery splni pozadavky

Stroje FENIX jsou zkonstruovany pomoci energeticky Usporné
invertorové mikroprocesorové technologie nejvyssi trovné s vy-
uzitim plandrniho transformatoru. Vykazuji vynikajici vysledky a
to jak pfi bézném provozu, tak pfi pouziti na elektrocentraldch
a dlouhych prodluzovacich kabelech. Idedlni charakteristika ob-
louku zaruuje jeho vybornou stabilitu i v pripadé kolisavého
napéti v siti nebo pfi pouziti dlouhych sitovych privodd (az do
délky 200 m). Ovlddaci prvky stroje jsou integrované v tlacitkové
klavesnici, kterd zvysuje presnost a spolehlivost ovladani stroje.

Dal&imi pfednostmi strojii FENIX je vysoky vykon a Gé&innost,
snadno pochopitelné ovldddani a moznost pripojeni ddalkového
ovladani.

VLASTNOSTI AVYBAVENI
Pouziti na elektrocentrdale od vykonu min. 3,5 kVA (s funkci
AV.R)

«  Moznost pouziti prodluzovaciho kabelu o délce az 200 m
(prarez 2,5 mm?).

+ Lze svarovat pfi poklesu napéti v siti o 40 % (od 140 V) -
elektrodou 1,6; 2,0; 2,5

«  Pripojeni ddalkového ovladani pro regulaci svarovaciho proudu

» Tepelnd ochrana se svételnou signalizaci

» Signalizace prepéti a podpéti

125 A /60%

Objednaci cislo 51225

Svarovaci metoda MMA/TIG

Napdjeci napéti 50/60 Hz [V ] 1x" 230V (-40%; +15%)

Jisténi - pomalé [A] 16
Rozsah svafovaciho proudu [A] 10 - 150
Zatézovatel 100 % (pii 40 °C) [A] 110
Zatézovatel 60 % (pFi 40 °C) [A] 125
Zatézovatel (pfi 40°C) [A] 150 (25%)
Sit. proud/pfikon 60 % [ A/kVA] 16/3,6
Napéti na prazdno [V ] 88
Kryti IP23S
Rozmér pfipojeni svaf. kabeld 10-25
Doporuceny typ horaku KTB 17V
Rozméry [mm] 225 x 112 x 315
Hmotnost [kg] 41
Metoda MMA

o Funkce HOT START umoznuje snadnéjsi zapdleni obalované
elektrody.

o Funkce ANTI STICK zabranuje prilepeni obalované elektrody.

Funkce ARC FORCE zajistuje stabilitu oblouku.

o V.R.D. = bezpec¢nostni systém MMA, v klidovém stavu je na
vystupnich svorkdch 15V.

o Funkce SOFT START MMA (zabranuje vypaddvdni jistic¢ud).

(e}

Metoda TIG

o Dotykové zapdleni oblouku — LIFT ARC.

o Funkce PULSE.

o DOWN SLOPE (¢as dobéhu na koncovy proud).
o END CURRENT (koncovy proud).

POUZITI

Vysoky vykon, vyborné svarovaci vlastnosti a schopnost zviddat
az 40% podpéti v siti stroje predurcuji pro vyuziti na montdz-
nich, v udrzbarskych provozech, opravdrenstvi, tézkém pramyslu
apod.




