QUICKSILVER'.

Prenosny plazmovy rezaci stroj s invertorovou technoldgiou
IGBT.

- Ru¢&né plazmové rezanie so stlacenym vzduchom s vyso-

kofrekvencnym zapalovanim obluka.

- Rezné materidly: v podstate vietky kovy ako: hlinik a jeho

zZliatiny, legované a stredne legované ocele, nehrdzaveju-

ca ocel, med, bronz, mosadz , titdn

- Presné rezanie s hladkym reznym povrchom.

- Silné vysokofrekven&né zapalovanie obluka, ktoré umozniu-

je zapdlenie aj na lakovanych alebo povrchovo uprave-
nych povrchoch.

- Prevdadzka s 2 a 4 taktmi.

- Prepdtie pri vypadku fdzy a ochrana proti prehriatiu.
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CUT 70 IGBT

PLAZMOVY REZACI

|GBT

Obj. &.

Typ invertoru

Zapalovanie

THC

Vstavany vzduchovy kompresor
Digitdlne riadenie

CNC pripojenie

2T/4T

Dodany plazmovy hordk

Max. hrdbka rezu ( deliacirez ) - ocel
uhlikovd ocel
nerezova ocel

hlinik

Hrdbka rezu
( kvalitny rez )

med
Pocet faz
Napdjacie napdtie
Max. / efektivny odber pridu
Ucinnik (cos @)

Ucinnost
Dovoleny zataZovatel (10 min/40 °C)

Rozsah rezacieho pridu
Pracovné napdtie
Napdtie naprézdno
Trieda ochrany

Krytie

Hmotnost

Rozmery (HXSZxM)

+ CUT8I

800CUT70IGBT
IGBT

HF

CuT8I
25 mm
20 mm
16 mm
12 mm
10 mm

8

3x400V AC £10%,
50/60Hz

13.8A / 10.7A
0.93
85 %

70A@60%
54A@100%

20A - 70A
88V - 108V

280 V

IP21S
21 kg

480 x 220 x 380 mm




