Sucasny pokrok
v technologii
zvarania pod tavivom

Power Wave AC/DC 1000
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Technologia riadenia viny :
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¢ Tvar viny m6ze byt meneny za ucelom riadenia prievaru a tvaru zvaru.

¢ Vykon zapornej elektrody bez fukania obluka
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¢ VVzajomné pbésobenie oblukov je riadené s fazovym posuvorr




g 1895-2005

LINCOLN 5
ELECTRIC
THE WELDING EXPERTSsu




Efekt vyvazenia viny

70% DC Kladny
Prievar = 0.387”

50% DC Kladny
Prievar = 0.346”
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Efekt DC vyrovnania g o=

Kladny = 835 A Kladny =450 A
Zaporny = 519 A Zaporny = 822 A
Prievar = 0.366” Prievar = 0.280”
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Efekt zmeny frekvencie

Frequency
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Efekt zmeny frekvencie: spiralova rura

BOP Weld with Frequency = 50Hz
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Efekt zmeny frekvencie: spiralova rura

BOP Weld with Frequency = 60Hz
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Efekt zmeny frekvencie: spiralova rura

BOP Weld with Frequency = 70Hz
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Efekt zmeny frekvencie: spiralova rura

BOP Weld with Frequency = 80Hz
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Power Wave AC/DC: Spirdlova rira
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Typické vykony odtavenia

Melting curves of a 4 mm diameter wire with a PW AC/DC 1000
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¢ Viacvrstvové zvaranie do
uzkeho zfabu

¢ dvojoblukovy AC-AC SAW proces
¢ Hrubky plechov 165 mm

¢ 62 vrstiev

¢ 30% zvysenie rychlosti

¢ 23% redukcia tepelného prikonu




Aplikacia: Prestavba formy

¢ Aplikacia na tocCivé odlievanie
¢ Povrch lejacich foriem je
opravovany s SAW
¢ Max. teplota liatia. 245 °C
¢ 50 % zvysenie rychlosti
— Redukovany Cas prestavby
* z11 dnina 6-7 dni
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Aplikacia: Offshore konstrukcie

¢ Zakruzovanie a zvaranie
¢Skusobny systém - April 2003
¢ 28 zvaracich stanic

¢ usetrenie odhadom 30 000 hodin ludskej prace zalozené na
Skusobnej prevadzke
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Aplikacia: Offshore konstrukcie

¢ Tandemové podtavivové zvaranie
— Typicky vykon odtavenia DC-AC
=15 Kg/hr
— AC-AC s 25% DC klad.

= 20 Kg/hr

— 35 % zvysenie produkcie
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Aplikacia: Rurovne

¢ Pozdizne zvaranie rur

¢ prechod 3-oblukoveho
zvarania na 4-oblukové

¢ Rychlost zvysena z
1.7 m/min na 2.3 m/min

¢ Netreba zmenit tvar
zvarovej husenice alebo
mechanickeé vlastnosti

¢ 35% zvysSenie produkcie
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Aplikacia: Rurovne

¢ Tandemovy obluk — PF 10A uzivatelske rozhranie

¢ excelentné zvysSenie produktivity ~ 30%
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Aplikacia: Rurovne

¢ Zvaranie spiralovych rur
¢ DC-AC na AC-AC ID zvar

¢ Zvysenie rychlosti z 1.54
m/min na 1.90 m/min

¢ 23% zvysenie produkcie

¢ vynikajuca ID kvalita zvaru
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Aplikacia: obvodové zvaranie




Aplikacia: Oprava lodnéeho piestu

¢ Redukcia casu z 22 hodin na 12 hodin




Aplikacia: Oprava lodnéeho piestu
Tandemovy obluk




Aplikacia: Oprava lodnéeho piestu
Tandemovy obluk




Aplikacia: Plny prievar

Nepotrebné drazkovanie korena




Aplikacia: Plny prievar
Ruary — V — zvar
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Aplikacia: Lodenice










Aplikacie: hiboké drazky
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Aplikacie: ocelové nosniky




Power Wave Update

Software Website

[LINCOLNL
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A web resource exclusively

for fabricators whe rely

on Lincoln Electric welding

eguipment
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whnna PowerWave Software.com

Enter Inside for:
- New Producl Releases & Updales
- Syslem Upgrades
- Weld Sel Releases
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Urob svoj d'alsi zvar svojim najlepsim
zvarom
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