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LIZARD je maly prenosny fraktor ur€eny pre rychle a vysoko kvalithé opakovatelné zvaracie procesy.
Treci pohon a regula¢né slu¢ky s mechanizmom spatnej vazby poskytuje stabilnu rychlost
vo vSetkych polohach . Pristroj umoznuje presnu geometriu zvaru podla poZadovanej
Specifikacie. Podstatne zniZuje naklady na zvaranie a pridavné materialy.

LIZARD mozno naprogramovat pre kontinualne zvaranie alebo stehovanie. Jednoduché
ovladanie pomocou dvoch funkCnych tlaCidiel umoznuju programovanie vybranych
zvaracich vzorov a parametrov, ako je dizka zvaru, vzdialenost medzi zvarmi, reverzné
vypne, dovaranie krateru, ¢as vypne a dalSie.

LIZARD tvdaka vysokej rychlosti Setri drahocenny Cas zvaranie a podstatne

zniZuje naklady.

Aplikacie:
» \/yroba tahacov
= Auto cisterny

e Olejové nadrze
e Skladovacie nadrze
e Transformatory

» Lodenice

» VSetky aplikacie s dlhymi a katovymi zvarmi

Velmi délezitd funkcia traktoru
LIZARD je oscillator na perfektnu
vyplii zvarovej medzery. Pristroj
automaticky identifikuje pripojenie
oscilatora a mobzete nastavit
vhodné zvaracie rezimy. Oscilator
horaku vyrazne zvySuje funkénost
traktoru a jeho rychlosti , pracuje
vo vSetkych polohach a ma
niekofko JOBov na ukladanie do
pamati.




% |° Programovanie traktoru Q\fﬁﬂ Dualne zapalovanie s Min. vonkajsi radius
{ L aZ40 zvaracich programov S 1500 mm (5 ft)

LLJ R Min. vnutorny radius
Q u 1500 mm (5 ft)
Uhlovéa oscilacia Dva zvéracie horaky
\\ - Horizontalna rychiost i
Continualne zvaranie (-“\-) 0-120 cm/min (0-47.2 in/min) ﬂ Vaha 14 kg (31 lbs)
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Primary features and benefits:

» Kompaktna lahka konstrukcia s dlhou Zivotnostou hlinikovy odliatok
» Napadjacie napatie 115-230V 50/60Hz
» Kladna magneticka trakcia umoznuje prevadzku mimo pozicie

e MZapnutie a vypnutie magnetu dovoluje jednoduché nastavenie
a prenastavenie priamo na obrobku ( zvarenci )

e Bezudrzbovy pohon vSetkych 4 kolies s redukciou na prevodovke
e Tepelno odolné silikbnové kolesa

e Rychlo upinaci system hordku pre rézne typy MIG/MAG horakov
s primerom tela od 16-22mm (5/8"-7/8"); volitefne az do35mm(1-
3/8”)

e Presné nastavenie horaku skrutkovym suportom s
» Multifunkény LCD display a2 funkcné tlacidla pre vyber
naprogramovanych vzorov

e Moznost uloZit do pamate az 40 kompletnych programov
» Uzatvorena slucka regulacie otaCok systém stabilizuje

rychlost traktoru ¢im znizuje chyby vo zvaracom procese

tym Setri a znizuje naklady na opravy
» Konzistentny tepelny prikon zniZuje skreslenie

» Presnost zvérania znizuje spotrebu pridavnych materialov
e Automatické zapalenie obluka ARC ON/OFF systém

umoznuje zapalenie aj pocas jazdy traktora

e Schopnost niest 2 baterky a ovladanie (bez oscilatora)
e Samonavadzacie ramena valcov eliminuju potrebu trati
e Multi-povrch vedenia

Rozmery:

360 mm (14.2")

447 mm (17.6")

404 mm (15.9")




LIZARD - Technicka Specifikacia

Napajanie ~ 115-230 V, 50-60 Hz
Vykon 25W
L o horizontal PA (flat), PB (horizontal vertical), PC (horizontal)
Zvaracie pozicie - -
vertical PF (vertical)

Minimalny vonkajsi radius

1500 mm (5 ft)

Minimalny vnutorny radius

1500 mm (5 ft)

Priemer horaku

16-22 mm (0.63-0.87"); up to 35mm (OPTION)

Pocet programov

Definovanie a uloZenie az 40 zvaracich programov

Programovatefné veli¢iny

Rychlost traktora, dizka zvaru, medzera, vyplnenie krater a spatné, dizka,

Nastavenia pre oscillator ( opcia )

Osc. amplitida, Osc. Rychlost, Osc. Oneskorenie 1, OSC. meskanie 2

Minimalna hrubka materialu 5 mm (0.20”)
Svetla vyska 5 mm (0.20")
. L . Horizontalna poloha 220N
Tazna sila pritlak -

vertikalna poloha 150 N

Rozsah nastavenia horaku

35 mm (1.38”, up-down, left-right)

Horizontalna rychlost

0-120 cm/min (0-47.2 in/min)

Vertikalna rychlost 0-110 cm/min (0-43.3 in/min)

Automaticky stop Koncové spinaCe na oboch stranach

Volba jazyka English, French, German, Polish, Portuguese, Russian, Spanish, Turkish
Véha 14 kg (31 Ibs)
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. Ovladaci ponel s tlaCidlami
. Packa pre uvolnenie magnetu
. Nap3jacia spojka napéjanie

. Hlavny vypinac (0/1)

. Drziak kablov

. InStala¢ny kriz

. Rychloupinaci drziak horaku
9. Nastavitelné vodiace rameno

10. Koncovy spinac
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. Weld contact / Arc zasuvka zapalovbania




Standardné prislusenstvo

A

PRW-0476-04-00-00-0
Zostava vodiacich ramien s mosadznymi kladkami

Napéjaci kabel 3m (9,7 ft) KBL-0466-17-00-00-0 UCW-0476-20-00-00-0 Rychlo upinaci
Dual kabel pre 2 horéky of 6.5 m (21 ft) drZiak horaku s nastavenim

Opcia na objedndvku
(pendel) oscillator

Oscilator ponuka precizne
ovladanie vazby , rychlost
viny a doby oneskorenia.

UCW-0476-06-00-00-0
7SP-0477-10-00-00-0  Rychloupinacii drziak horaku
Oscillator

Oscillator settings diagram

1/ Osc. sPreed Osc, delaw 1
o ~—" Starting point of the weld

Dsc amrlitude

Zvaranie na tupo soscillatorom

Osc. delaa 2
Final point of the weld

Weld length

Typ oscilatoru Pendel (maximum 11°)

Amplitida oscilatora at r=150 mm (5.9”) 1-30 mm (1-100%)

Rychlost a amplitida oscilatora of 10 mm (0.4”) 7-164 cycles/min (1-100%)

Oneskorenie oscilatora 0-5s

Maximalny kratiaci moment 5Nm (3.7 Ibeft)

Vykon 12W

Véha 2 kg (4 Ibs) Zvaranie steny s oscillatorom




Volitelné prislusenstvo pre multi-povrchové vedenie v réznych aplikaciach
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PRW-0476-21-00-00-0 PRW-0476-22-00-00-0
Dorazy pre vodiace ramena Nastavitelné vodiace ramena

PRW-0466-50-01-01-0 PRW-0476-50-01-00-0
Flexi draha 185cm(6ft) 1 pc Drziaky traktora pre flexi drahu

BLO-0466-50-01-10-0 WLK-0466-04-10-00-0 PRW-0476-52-00-00-0
Magneticky blok 1pc Dlhy drziak kablov Magnetické ramena

PRD-0466-43-00-00-0 ZRZ-0466-19-00-00-0 PDT-0466-40-00-00-0
Drziak horaku s ramenami Drziak horaku 22-35 mm Drziak pre dva horaky
TOMI WELD
8.I.0.

ZVARACIA TECHNIKA



