SuSiace pece na tavivo stacionarne

Modely F100 — F200 — F400

Vseobecné Specifikacie
Nasypka pece sa pouziva predovsetkym pre suSenie a uchovanie taviva pouzivaného vo zvarani pod tavivom.

Ro6zne modely su k dispozicii v zavislosti na zat'azeni a potreby teploty susenia .
Rozne modely su dostupné v zavislosti od objemu zasobnika a vybavené kontrolou teploty. (Pozri tabulku 1).

Tabulka 1 — Dostupné modely

Model Description Load Capacity
Susiaca pec na tavivo s 1 ndsypkou 80 Kg
F100
F200 Susiaca pec na tavivo s 1 ndsypkou 160 Kg
F400-A Susiaca pec na tavivo s 2 ndsypkamy a 1 digitdlny kontrolny 360 Kg
panel
F400-B Susiaca pec na tavivo s 2 ndsypkamy a 1 digitdlny kontrolny 360 Kg
panel




Opis pece

Pec ma vonkajsiu stranu vyrobenu s ocelovych plechov natreti expéznym praskovym naterom odolnym voci
tvrdym pracovnym podmienkam ako vlhkost’, korézia a slané prostredie.

Vnutorna komora je vyrobena z nehrdzavejucej ocele.

Tavivo ide cez dutinu nasypky cez dvierka nachadzajice sa na spodnej Casti zasobnika.

Na hornej Casti pece st malé dvierka pre nakladanie taviva.

Doska hlavného ovladaca a regulécie teploty je umiestnena v prednej spodnej Casti pece.

Tepelna izolacia
Izoléacia z mineralnej viny je in§talovana na vonkajsej strukture nasypky-komory pre lepsi rozvod tepla po
celej peci a lepSiu tepelnt izolaciu. Izolacia je vnuitorne uzavreta krycou plechom.

Vyhrievacie telesa
Spiralové nerezové prvky ocelovych vykurovacich telies st umiestnené do nasypky komory v priamom
kontakte s tavidlom. M6zu dosiahnut’ 800 ° C (asi 1500 ° F) ak ostant nekontrolované.

Elektrické napajanie a spotreba

Model Napatie Vyyhrle\I’ac1 Celkové noml.nalne 1P Oc’hranna
e telesa hodnotenie znamka
F100 400 V ac- 50/60 Hz three-phase 3 4 kW 44
F200 400 V ac- 50/60 Hz three-phase 3 4 kW 44
F200/1 400 V ac- 50/60 Hz three-phase 3 6,7 kW 44
F400-A 400 V ac- 50/60 Hz three-phase 6 8 kW 44
F400-A/1 400 V ac- 50/60 Hz three-phase 6 13,3 kW 44
F400-B 400 V ac- 50/60 Hz three-phase 6 8 kW 44
F400-B/1 400 V ac- 50/60 Hz three-phase 6 13,3 kW 44
Vahy a rozmery:
Model Vniitorné rozmery VonkajSie rozmery Vaha Baliace rozmery Transport
(Ixwxh) (Ixwxh pece (Ixwxh) na vaha
F100 mm 530 x 390 x 640 mm 670 x 710x 130 | Kg 90 mm 690 x 750 x 1320 Kg 100
F200 mm 690 x 690 x 740 mm 8?23’5820 X Kg116 | mm 850x 860 x 1350 Kg 130
mm 690 x 690 x 740 mm 1620x 850x
F400-A (cach tank) 1340 Kg210 mm 1640x870 x 1360 Kg 235
mm 690 x 690 x 740 mm 1620x 850x
F400-B (exch tank) 1340 Kg 210 mm 1640x870 x 1360 Kg 235

Pracovna teplota a ¢asové zmeny

V pripade, Ze je potrebné iny naprogramovanie, konajte podl'a nasledujicej instrukcie.

a) Nastavovac kontroly vykurovacich telies a bezpecnostny (°C vykurovacie teleso) : stlacte a uvolnite tlacidlo :
L1 povedie k odlah¢enie, 1SP je zobrazované po dobu jednej sekundy, potom hodnota stivisia cas
pozadovanou hodnotou sa zobrazi;

zvolte < orP> na zmenu hodnoty ; stlatenim sa nova hodnota a navrat do normalneho modubude
ulozena; to iste nastane po 10 sekundach pokialje klavesnica neaktivna; zvolte pre navrat do
normalneho moédu bez ukladania akychkol'vek hodnout.



b) Uprava vonkajsieho termoregulatora pece (°C vonkajSie prostredie pece) pri aktivnom “Bode
nastavenia” fazy (SPI alebo SP2):

Cyklus SP1 (su$enie): stlacenim tla¢idla "P" ( po dobu 1 sec.max), teraz je Sﬁ uprava aktivova , pomocou
UP a DOWNY nastav te pozadovant teplotu (400 ° C max), potvrdte stlacenim 2P "klavesy (po dobu max.
1 sec.)

Po 6 hodinach (doba je nastavitelna v MENU podl’a nasledujiiceho popisu), mozete prejst’ na:

Cyklus SP2 (uchovavajuci): stlacenim tlacidla "P" (po dobu 1 sec.max), teraz je SP2 tprava aktivovana, pomocou UP a
DOWN nas‘/te pozadovanu teplotu (. 200 ° C max), potvrdite stlacenim "P "(na dobul sekundy max.)

Pocas fazy programovania sa zastavi kontrola

¢, Uprava termoregulatoru enviromentalnej pece(® C vriire prostredie) pri neaktivne "Bode nastavenia" fazy (SP1 - SP2)

Programovacie menu sa aktivuje stlacenim tlacidla "P" po viac ako 2. sekundach.

Prostrednictvom A UP aVW DOWN, zvol’te:

OPER PREJDITE NA OPERATIVNE NASTAVENIA MENU
CONF NEVYKONAT
OFF NEVYKONAT
TUNE NEVYKONAT
REG. NEVYKONAT
OPLO NEVYKONAT

Zvol'te "Operacia" a zadajte klavesou "P" aby sa objavilo "SP" , zadajte stlaCenim tlacidla klavesy "P", aby sa objavilo "SP1",
zadajte stlacenim klavesy "P", aby sa objavilo 370 (alebo posledné programovanie) , vyberte UP /DOWN , kym sa
dosiahna poza¥bvané hodnoty, ktoré potvrd’ite stladenim tlacidla "P".

Phybuj sa pomocou pomocou [/ DOWN a‘vol’ "SP2", potvd’ stlaCenim "P", aby sa objavilo 120 ° (alebo posledné
programovanie) , Pohybuj sa pomocou  UP /DOWNA | a7 kym sa cviahnﬁ pozadované hodnoty, ktoré potvrdite stla¢enim
klavesy "P".

(Termostat sa vrdti spiit’ na Start, ak sa nevykondva Ziadna zmena po dobu 20 sekiind)
d) Naprogramovanie doby schnutia (T trvalé)
Programovacie menu je aktivovany stla¢enim tlacidla "P" po dobu dlh$iu ako 2 sekundy

Prostrednictvom AUP /YW DOWN, zvol'te:

OPER PREJDITE NA OPERATIVNE NASTAVENIA MENU
CONF NEVYKONAT
OFF NEVYKONAT
TUNE NEVYKONAT
REG. NEVYKONAT
OPLO NEVYKONAT




Zvolte "OPER" a potvrdte pomocou "P"

Objavi sa "] SP" , vyberte pomocou kldves R/ DNPWN, "] aby sa zobrazilo REG", stlatte tlagidlo "P" a naposledy
stlacte "P" a zobrazi sa 6,00 (posledné programovanie uvedené v hodinach, min.) ,vyberte pomocou klaves hore / dole, aby ste
docielili poZadovanu hodnotu, ktort potvrdite stlacenim klavesy "P".

(Termostat sa dostane spét’ na Start, aj ked’ sa ziadna zmena nevykonava do 20 sektind)
Je nevyhnutné, aby ste pec vypli a znovu zapli, ak menite parametre pre vyrobu.

- V pripade vypadku pradu, pri restarte, sa cyklus spusti od zaciatku: SP1 "-" 6 hodin "-" SP2 ".

- "SP2" hospodarsky cyklus pokracuje az do odpojenia vykonaného hlavnym vypinacom.

Pre spravne zaobchddzanie s tavivom je vhodné konzultovat’ pokyny uv prislu§nych vyrobcov.

4.3. Odporucené tepelné nastavenia
Toto su typické teplotné nastavenia pre zaobchadzanie s tavivom. Vzdy sa poradte sa vyrobcom
elktroéd ,ohl'adom spravneho susenia a uskladiiovania taveniny.

Cas prevadzky Nastavenie bodu 1 Nastavenie bodu 2 Casovat
Susenie + 350 -420°C (x650-800°F)
Trvajuci susiaci cyklus 4h + 2h
Usladiiovanie +120-150°C (£220 -300°F)

Hlavné ¢asti pece

Suciastky ,z ktorych sa pec sklada su:

Ocel’ hlavna cast’

Nehrdzavejtca ocel vnitorna stavba

Med’ droty, namotavanie transformatora

Plast spinace, termoregula¢né jadro a dodavatel’
Sklenné vlakno tesnenie dvierok

Sklenna vata vnutorna izolacia

Ostatné matarialy elektrické komponenty

Susicky vyhovuja vSetkym eurépskym norméam a ma certifikat CE .
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