PROXIMA

PROXIMA A
CNC palici stroj VANAD PROXIMA je moderni, vysoce vykonné zafizeni pouzivané v Sirokém spektru aplikaci termického
déleni materialu.

Stroj je uréen pro nasazeni technologie kyslikového fezani, plasmové technologie fezani - konvenénich plaﬁﬁovych zdrojl
i nejmodernéjsich plasmovych systém tfidy HD a doplnkovymi technologiemi, pouzivanymi v oboru tepelného déleni kovo- -
vych materiall a vyroby vypalkd /navrtavani, znaéeni, popisovani/. -\ é
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PROXIMA

Prednosti technického feSeni VANAD PROXIMA je:

¢ ucelena rfada velikosti stroju pro pracovni Sirku do 6000 mm

. Lo 1690 ,
* neomezena pracovni délka

¢ oboustranny pohon podélného pojezdu T
e linearni loZiskové vedeni na vSech pojezdovych osach "‘4
e precizni fizeni zapalovaci a pracovni vySky horaku D
¢ vysoka presnost polohovani i po dlouhodobém provozu ey’

¢ vynikajici dynamické vlastnosti stroje
* minimalizace neproduktivnich ¢asl pii provozu ; -

¢ vykonny, provozné stabilni, uZivatelsky privétivy CNC
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Standardni vybaveni:
¢ oboustranny pohon portalu ]
¢ podélné vyztuzené nosniky IPE

¢ ohebné energetické retézy

« elektronicka regulace vysky horakl

« elektrické zapalovani plamene autogenniho hofaku
e prenos palicich dat pomoci LAN sité

e precizni fizeni vySky plazmového horaku

e pneumatické-elektrické nastaveni zapalovaci vysky
plazmového horaku
e servorizeni propalu
RE an
Volitelné vybaveni :
e znacici jednotka - plazmové znaceni g
¢ znacici jednotka - mikroUderova B
¢ znacici jednotka - rysovaci jehla s - @
e navrtavaci jednotka L S A
¢ jednotka pro kontaktni regulaci vySky plasmového ql s s
horaku - pro péaleni tenkych plech( B
e autogenni jednotka pro paleni pfimych Gkosu (V,X) T "’“
e CAD/CAM software pro pfipravu pélicich dat S
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Stroj je mozno dodat jako soucast kompletni dodavky palici-
ho pracovisté tj. véetné plasmového zdroje a spotiebnich dild
pro plasmové nebo autogenni fezani, kompresoru pro dodavku
vzduchu véetné jeho oSetfeni, odsavaci a filtracniho zarizeni
pro odsavani zplodin vznikajicich pfi termickém déleni.
Pracovni Sirka A [mm] 1500 2 000 2 500 3 000 az 6 000
Sitka drahy B [mm] 2 100 2 600 3100 3600 . 00 az 6600
Celkova Sitka stroje c | [mml 2990 3490 3990 aagp | 931 POS00 T 00
Pracovni Sitka s 1 suportem D [mm] 1650 2 150 2 650 3150 az 6 150
Pracovni délka [m] podle pfani (3, 4, 6, 8, 10, 12, 14, 15, 18, 20, 22, max. 36)
VySka materialového stolu [mm] 600 - 700
Maximalni poget suport [ks] 4 | 4 (6)
Max. presuvna rychlost [m/min.] 30




