Pridavné jednotky Vanad
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Rotacni ukosovaci hlava

Rotaéni a Ukosovaci hlava slouzi k paleni V, X, Y a K fezl ve véech smérech véetné oblouku bez
omezeni poctu a rozméru dild nebo poctu ostrych hran. Manualné nastavitelny uhel je15-60.
Mechanicka regulace vysky hofaku. Motoricky zdvih hofakd max. 150 mm. Samostatné ovladani plyna
pro kazdy horak. Ovladani rotace, zdvihu a plynt ze samostatné klavesnice nafidicim systému.
Soucasti jsou tfi strojni horaky véetné trysek, navijeci zafizeni pfivodu plyn(, ovladaci klavesnice,
kompletni pohon a Fizeni CNC rotacni osy.Program pro Fizeni hlavy v automatickém rezimu se
pfipravuje v programech Wrykrys nebo Saps.

Provedeni I. slouzi k paleni ukosu do tloustky plechu 60 mm a Ize je montovat i dodate¢né na typ
stroje Vanad PROXIMA.

Provedeni ll. tloustek plechu az 150 mm a je doporu¢eno k montazi pro nové stroje Vanad PROXIMA.

Vrtaci a zavitovaci jednotka
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Vrtaci vieteno spoleéné se zavitovacim vietenem jsou umisténé spole¢né na
suportu se samostatnym pohonem. Posuv a otacky vreten jsou plné fizené
systémem. V sadé instrukci jsou vS§echny funkce bézné u CNC obrabécich center
(vrtaci a zavitovaci cykly apod.). Vrtani a zavitovani Ize je vyuzivat jako doplnék
paleni nebo jako samostatnou technologii.

Primeéry otvor(, zavitl a tloustky materialu zavisi na vykonu pohont. Pozadované
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— ': 3 hodnoty je nutno specifikovat pfi objednani. Jednotka v standardnim provedeni ma
— ! % vykon pro vrtani do prdméru 10mm a zavit do M8. Tloustka materialu je omezena
- I pouze zdvihem, zplsobem chlazeni, druhem materialu apod.

Pfresnost polohovani nastroje zavisi na typu stroje. Novy stroj Vanad PROXIMA ma
pfesnost polohovani 0.1mm. Skutecna poloha otvoru je zavisla na pouzité
technologii a pohybuje se kolem 0.25 mm.

Frézovaci jednotka

Na suport je mozno montovat vysokootackoveé frézovaci hlavy na frézovani plastu,
dfeva apod. s mensimi Feznymi silami. Svislou osu Z je mozno fidit z programu v
linearni interpolaci. Systém obsahuje funkce pro fizeni otacek, zapnuti vietene,

reverzace vietene atd. Jednotky jsou navrzeny pro stroje Vanad PROXIMA.

Automaticka plynova konzola

Na stroji jsou osazeny tfi proporcionalni ventily pro hoflavy plyn,
fezaci a nahfivaci kyslik. Ventily obsahuji snimac tlaku se
zpétnou vazbou. Tlaky jsou udrzovany s pfesnosti na 0.05 bar.

Nastaveni tlakl se provadi z fidiciho systému. Hodnotu je mozno
zadat ru¢né na klavesnici nebo vyuzit prfednastavené
technologické tabulky, kde se zvoli pouze tloustka materialu.

VSechny tlaky, ¢asy a rychlosti nahfivani a propalu se nastavi
automaticky. V automatickém rezimu je vyuzivana metoda
zrychleného nahfivani a proporcionalniho Fizeni tlak( pfi
propalu. Tlaky pfi propalu se méni plynule s proménnou
charakteristikou. Vysledkem je podstatné zkraceni drahy a ¢asu
propalu, zvySeni kvality fezu a zvyseni Zivotnosti trysek.
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kyslikové a plazmové CNC fezaci stroje



