=D Power Wave® AG/DC 1000

Zvysuju produktivitu, kvalitu a pruznost’

Invertorovy zdroj pradu Power Wave ACIDC je rieSeny ako sucast’ stavebnicového
zvaracieho systému v ktorom méze byt kazdy zvaraci obluk napajany jednym strojom
alebo viacerymi strojmi zapojenymi paralelne. Fazovy uhol a frekvenciu réznych strojov
mozno synchronizovat’, éo poskytuje nebyvalé moZnosti zvarania pri viacoblukovych
aplikaciach. Invertorovy zdroj Power Wave ACIDC je vysokovykonny digitalne riadeny
zdroj zvaracieho pradu umoznujuci uplné vysokorychlostné riadenie tvaru viny. Zdroj
Power Wave ACIDC je schopny vytvorit’ vystup striedavého prudu s premenlivou
frekvenciou a amplitudou, jednosmerny prud s kladnym vystupom a jednosmerny prud

$0 zapornym vystupom.
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Zvaranie pod tavivom striedavym a jednosmernym prudom (ACIDC)
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Odporucané hezné prislusenstvo

* Polaritu moZno prepinat’ bez potreby hardvérovych zmien.
* Striedavy (AC) vystup s: VyvaZenim premennych,
amplitudou premennej, variabilnou frekvenciou

* Fazovy vzt'ah tvaru viny striedavého prudu pre aplikacie s
viacerymi oblukmi moZno synchronizovat’.

+ Technolégia koaxialneho transformatora (Coaxial
Transformer Technology™) — umoZnriuje spolahlivo vysoké
rychlosti a zvysenie uéinnosti.

+ Pasivna korekcia vykonového faktora — dava spolahlivo 95%
vykonovy faktor
pri niZsich instalaénych nakladoch.

* 86% hodnota uéinnosti— znizuje naklady na spotrebu elektriny.

*Bezproblémové zapojenie k siet'ovému zariadeniu cez Ethernet,
Devicenet™ a ArcLink®.

* F.A.N. (Ventilator podla potreby). Chladiaci ventilator beZi poéas
celej prevadzky a este poéas piatich minut po vypnuti.

« Zabudovany stabilizator napétia udrzuje staly vykon v ramci
fluktuacii prikonu v rozmedzi +10%.

*Predpat'ova ochrana vstupu a jednoduché a spolahlivé prepajanie
vstupného napétia.

* Navrhnuty podla normy IEC 60974-1.

* Trojroéna zaruka na diely a vyhotovenie

Systémové rozhranie, ovladaci kabel (22-kolikovy), kabel prepojenia
oblukov (5-kolikovy), kabel ovladania (14-kolikovy na 14-kolikovy)

Odporucané typy podavacov drétu.

Power Feed 10A Controller, Power Feed 10S Head, Power Feed 10SF
Head, Power Feed 10SFM Mator Conversion Kit

Objednavanie

K2344-1 Power Wave AC/DC 1000

TECHNICKA SPECIFIKACIA

Cislo Vstupné Menovity vykon Napajaci prud Vystupny Rozmery Viha
vyrobku  napitia prid/ napétie/doba @ Menovity rozsah rozsah VxSxHv(mm) vibs (vkg)
zat'azenia
Power Wave AG/DC 1000 | K2344-1] 460/500/575/3/50660 GOHz: 66/61/53 20-1000A 435x19.2x 33 550
1000/44/100% (1105 x 488 x 838) (249.5)
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DIGITALNA KOMUNIKACIA

A prcLink.

Zdroje Power Wave 455M a 455MISTT moZno zapojit’ do sieti pomocou systémov ArcLink, DeviceNet, a Ethernet ¢im
poskytuju vyrobcom rychly, spol'ahlivy a nenakladny spésob ako zapojit’ zariadenia a prenasat’ udaje.

ArcLink

‘ Power Wave Power Sources » Power Feed Wire Feeders ‘

* Pre poloautomatické arobotické aplikacie.

| PLC's » Remote I/O's » Low-Level Networks

* Zlepsuje vykon zvarania integrovanim
zvaracich strojov a zasiet'ovanych zariadeni.

* Pristup k ovladaéom zvarania je moZny cez
Teach Pendant alebo podavaé drotu, kvéli
I'ahkému meniterovaniu a nastavovaniu.

| Robots  Teach Pendants  Robot Controllers |

¢ ArcLink je siet’ zalozena na sieti signalnej oblasti
(Controlled Area Network -CAN), ktora sa pouziva na
vzajomné prepojenie zvaracich zariadeni, ak sa vyZaduje
vysoka spolahlivost’ prevadzky zaloZena na priorite.

DeV!'C o Ne t DeviceNet

* Pre naroénud automatizaciu a robotické aplikacie

® Univerzalnost’— novy softvér mozZno lahko

nahradit’ alebo pridat’k existujucemu

* DeviceNet je siet’ pristrojovej irovne, ktora prepaja jednoduché zvaraciemu pracovisku

priemyselné zariadenia {ako sil snimace a spustace} a pristroje « Pristup k ovladagom zvaracieho procesu a
#Amhhk. _
ETHERNET ArcLink/Ethernet

; » Na monitorovanie vyroby, riadenie strojov a

LANAVAN s Internet » Handheld PC’s » PC's | pokrocilu diagnostiku.

* Monitorovanie vyreby v realnom éase ulahéuje

Laptops « High-Level Networks ‘ napravné opatrenia.

o ArcLink/Ethernet je rozsiahla siet’ (Wide Area Network - WAN), . * MozZnost zosiet'ovania pomocou DeviceNet na
ktord moZno pouZit' na monitorovanie a riadenie zariadeni z pInu podnikovi integraciu od kancelarie po
jedného pripojeného stolného poéitaéa. vyrebne.

TECHNICKA SPECIFIKACIA

Zdroj Power Wave® ACIDC 1000 ma lepsiu uéinnost’ a vyssi vstupné

vyk

Wave® ACIDC mozZno instalovat’ za tu istu kapacitu aka je
potrebna na instalovanie jedného stroja Summit Arc 1000™,

POZNANIKA: Sunmit Arc T000™ wia jo obchodnon znackod firmy Lincoin Efectric

Comp

. . ™ f Silovy ampéry
onovy faktor ako Summit Arc 1000™. Dva stroje Power Technolégia Voly Ampéry (éinnost fakior @ 460 Volt

Summit Arc 1000™ 44 1000 0.83 054 123

Y- Qver‘u‘u’ave AC/DC 1000 | 44 1000 0.86 0.95 67 J

®
% Power Wave AC/DC 1000

THE WELDING EXPERTS [2] www.lincolnelectric.com




BLISZ| POHLAD

Technolégia riadenia tvaru viny

« PIné riadenie obluka - Umoznuje menit’ mnoho aspektov tvaru

viny ako funkcie ¢asu, tak aby ste si obluk upravili presne A | T fate
podla vasich specifikacii. e b e S
- current
* Dynamicky riadeny vykon — Prud obluka, napétie alebo vykon § Y S
mozno riadit’ a regulovat’ automaticky, takZe nastavenia a 5 I
korekcie sarobia prave vtedy ked su potrebné. Niagatve Currant l

* Rdézne useky tvaru viny mozno modulovat’ premenlivou
rychlost'ou, tak aby sa dosiahli konstantné priemerné
podmienky (stale napétie, staly prad a pod.).

Pozri publikdcin NX2.30 Nextweld AC/DC metéda zvirania pod tavivom
pre viac informacii

Charakteristiky obluka

Viecené obluky — AC

Vodiaci obluk — DC+

Hibsi prievar Viésie zdporné zlozky
sposobuju vyssie odtavovanie a
splosteny tvar husenice

Premenlivy Kladny/Zaporny Premenliva frekvencia
Rozmery — Optimalizdcia zvarania — ZniZzené fukanie obltika

Porovnanie produktivity

Viacoblukoveé zvaranie pod tavivom
AC/DC 1000
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STANDARDHA VYVAZENY AC VEDUCI OBLUK 75% DC ZAPORNE VYVAZENV 5% DC ZAPORNY VEDUCI OBLUK
TECHHOLOGIA VYVAZENE AC VLECENE OBLUKY AC VEDUCI OBLUK 5% DC ZAPORNY VLECENT OBLUK S
75% DC ZAPORNE VYVAZENV 30% DC ZAPORNYM VYROVHANIM
AC VLECENY DBLUK

®
% Power Wave AC/DC 1000
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ACIDC Zvaranie pod tavivom s jednym oblukom ACIDC Zvaranie pod tavivom dvomi oblukmi

K2344-1 K1543-xc

K1785-xx

Pracovné kible

Nasypka taviva

Pracovny kabel

Vedenie snimania zvarku

K1785-10

Ethernet Switch
Pracovné kable \

K1785-xx

K2312-1—F

L Vedenia snimania zvarku
ECTRIC | Power Wave AC/DC 1000
[4 www.lincolnelectric.com

THE WELDING EXPERTS




BLIZSi POHLAD

CHARAKTERISTIKY

* Stroje mozZno lahko nakonfigurovat' na viacoblukoveé aplikacie

« PIno programovatelny tvar viny striedavého (AC) alebo
jednosmerného prudu (DC)

«Programovanie systému sa vykonhava pomocou grafického
rozhrania kvéli jednoduchosti a l'ahkosti pouzitia
Nie je potrebné nauéit’ sa programovaci jazyk

* Schopnost’ vyuzitia Ethernetu umozZniuje uzivatelovi
monitorovat’ riadit’ a odstrariovat’ zavady zo vzdialenych
lokalit.

Tlacitkové ovladace

Siet'ovy vypinaé
Stavoveé svetlo
Tepelné svetlo

CONOMREWD=

110 Konektor

13. Pomocny vystup

15. RS232 Konektor

Ampeérovy isti¢ obvodu podavaca drétu
Istié¢ pomocného napajania

Konektor vodiéa shnimania zvarku 14
Konektor prepojenia oblukov

Konektor pristroja DeviceNet

10. Vystupok na zvarku
11. Konektor rozhrania podavaca drétu
12. Tyéka (nedopalok) elektrody

14. Konektor Eternetu (nie je zobrazeny)

* Vietky komponenty systemu komunikuju a prenasaju informacie.
* Schopné prepinat’ z AC na DC podas zvarania.

* Vykon obluka nezavisi na kolisani napajacej siete.

«Vyuziva digitalne spracovanie signalu a mikprocesorové riadenie

+ Schopnost’ udrzania konstantného pradu alebo konstantného napétia.

13

®
o | M

Co je koaxidlny transformdtor?

Koaxialny satyka orientacie vinuti transformatora

« Vodice sekundaru su orientované v tvare rary
— KaZda vrstva alebo zavit uplne obklopuje predchadzajuci

«Vodiée primaru su navinuté cez rarovity sekundar

*Tento tunelovy efekt poskytuje tesnejsie magnetické spriahnutie medzi
vodiémi, éoho désledkom je...
— NiZsia rozptylova indukénost’ (magnetické straty)
— Vyssia uéinnost’
— Chladnejsia prevadzka
— Znizené napétie komponentov pohonu (IGBT)

* Power Wave ACIDC 1000

— Na vytvorenie vykonného transformatora sa
kombinuju tri koaxialne moduly

Power Wawve AC/DC 1000
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Dialkové monitorovanie a ovladanie
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Zaznamenavanie zvaracich udajov je zabudovane.

KVALITA A SPOLAHLIVOST

* Filozofia navrhovania firmy Linceln pridava dodatoény faktor
bezpeénosti na véetky komponenty a konstrukciu, kvéli
dosiahnutiu maximalnej spolahlivosti a bezpeénosti prevadzky.

* Otvorena konstrukcia kvéli moZnosti preventivnej adriby.

* Termostaticka ochrana na regulaciu teploty a ochranu pred

prehriatim.

» Elektronicka ochrana pred pradovym pretaZzenim na vystupe a

pred napdt'ovym pretazenim na vstupe.

* Rozsah pracovnych teplét: -20°C to +40°C; Rozsah
skladovacich teplét : 40°C to +40°C

* Navrhované podl'a noriem IEC 60974-1.
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Jedno rozhranie na riadenie viacerych
oblukov a viacerych zdrojov.
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Tvar viny sa lahko meni pomocou grafického rozhrania.

Odolné PC dosky (1)
« InStalované na podnose a uplne zapustené.

* Konektory kablového zvézku s dvojitym blokovanim na bezpeéné prepojenie

* Konektory su povlieknuté elektrickym silikdnovym tukom kvéli
ochrane pred prachom a vplyvom prostredia.

* Trojroéna zaruka na diely a vyhotovenie.

* Vyrobené pod systémom kvality certifikovanym podl'a poZiadaviek
normy 1S0 9001.

* 100% softvérové riadenie — Riadenie na baze softvéru mozno
aktualizovat’, akonahle budu k dispozicii vydané upraveneé verzie.

¢ Lahky pristup kvéli moZnosti servisu.
+ Stavebnicova konstrukeia umozniuje lahky servis a udrzbu.

(1) PoZadujti sa externé pridavné materizly, ktoré spifajii poZiadaviy na emisie vydané CE.

o Vysunuta a zapustena PC doska.

Power Wave AC/DC 1000
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