Automaticka susiaren na tavivo FEM .

Po nasypani taviva z vreca automaticka susiaren taviva FEM upravi a vysusi tavivo na sypkt vysusent

hmotu pripravenu na zvaranie pod tavivom . Tento proces spracovania taviva je omnoho rychlejsi

a spolahlivejsi ako suSenie Standardnym statickym spdsobom . Proces susiarne FEM umoznuje

cirkulaciu taviva tak ako je to uvedené na obrazku .

1.

Stupeti ( 1. Stage )

Tavivo sa nasype do hornej nasypky , kde sa predohrieva na teplotu stanovenu vyrobcom
taviva , alebo predpisant teplotu zvaracim technologom . O ohrev sa stara Sest’ vyhrevnych
nerezovych telies s vykonom 1300W jedno teleso . Po zohriati taviva na stanovent teplotu sa
pomaly tavivo uvol'ni a premiestiiuje nizS§ie pomocou lopatkového kolesa.

Stupen ( 2. Stage )

V tomto stupni sa tavivo susi v suSiacej komore s teplotou nastavitelnou az do 500°C a teplota
teplého vhananého vzduchu piecky nastavitel'na az do 300°C . Po dokonceni cyklu

( ¢as, teplota )suSenia stanovena ( vyrobca , technoldg ) sa tavivo uvolni a davkuje pomocou
davkovacieho ventilu do udrziavacej komory .

Stupeii ( 3. Stage )

Udrziavanie , v tejto faze sa tavivo udrziava pri spravnej teplote a vlhkosti az do pouzivania
pri zvarani pod tavivom .
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Specifikacia susi¢ky

Model Pocet komor Prikon Véha susicky Napajanie
FEM 1. Predhriatie 16,2 kW 200kg 380V striedavé
2. SusSenie 50/60 Hz
3. Udrziavanie trojfdzové
Hmotnost’ a rozmery
Modul Rozmery §irka mm Hibka mm Vyska mm Hmotnost’ taviva
Modul 1 1.368 1.098 1.400 350kg
Modul 2 948 950 1.300 180kg
Udrziavacka 1.368 1.098 2.700 530kg

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien rozmerov v zavislosti od poziadaviek na technické parametre.

Susicka moze byt vybavené kolieskami podl'a dohody so zdkaznikom . Sucicka vyhovuje vSetkym

europskym normam a mé certifikat CE .
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